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INGEZONDEN MEDEDELINGEN I 


WATTS No. I MINING TRAVERSE EQUIPMENT 


A small optical theodolite, only just over 20 cm. high, is the latest theodolite 
produced by Hilger & Watts, Ltd. of London. This theodolite reads directly to 20 
seconds, or 0,1 grade, and can be supplied with complete equipment for surveying 
underground by the traversing method. 

The equipment comprises the Microptic No. 1 Theodolite, two targets and an 
optical plumbing unit, with three levelling bases and three tripods, and it has been 
designed principally for underground survey. 

The Targets are interchangeable on levelling bases with theodolite and optical 
plumbing unit. In the place of the normal 3-screw levelling base on each, a special 
circular base is fitted. This has a circular bevel fitting which locates in the separate 
levelling bases on two fixed pads at 90° and is clamped by a third moveable pad 


operated by a thumb screw. This principle of location on two fixed pads ensures precise 
interchangeability, i.e. the plumb position of the centre of the target is identical to the 
plumb position of the theodolite and the point located by the optical plummet. 


The Targets - 

The sighting target (there are two per set) is 4” in diameter mounted on a circular 
base fitted with two cross spirit levels having rotatable protecting guards. The target 
can be tilted and clamped, and has a simple aperture sight for directing it to the theo- 
dolite. ; 

Settings can be made both at close ranges and long ranges up to 1,000 ft. 

Behind the target glass there is a mounting for a standard electric Miner’s Cap 
Lamp and a clip on the tripod leg carries the accumulator. Alternatively, where safety 
regulations permit, illumination can be provided by 3.5 volt flash lamps and dry 
batteries. 


Optical Plummet 
To set the tripods precisely over the ground or roof mark, a separate optical plum- 
met is provided with a base identical to those of the theodolite and targets. 
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The optical system is variable in focus from 20 in. upwards, and a rotating prism 
can be set for viewing up or down. To sight on to the roof spad, a small fitting can be 
provided which carries a black cross on a white disc. 

As on the target, two cross levels are provided on the circular base. 


Levelling Bases and Tripods 


The 3-screw levelling base is sturdily constructed to provide a rigid support for the 
instrument. Foot-screws are enclosed against dust and have a simple, efficient method 
of taking up any wear after constant use. The foot-screw balls are located in three 
grooves in the base and are retained by an adjustable spring plate, eliminating any 
tendency to shake. ” 

There is a 2-inch range of centering movement above the foot-screws with a positive 
clamp which does not cause any movement of the instrument when it is operated. 

The levelling base supplied with the instrument has a Professor Cooke slow motion 

late. 
; The standard tripod has a fixed head with a circular bubble for rough levelling 
when setting up. The sliding legs are clamped by wing nuts. 


Method of Working 


A little modification of the method of working with one tripod, and setting up with 
plumbob, is necessary when working with the 3-tripod apparatus. 

To take full advantage of the accuracy and the speed obtainable, a team of well- 
trained assistants should be used, since the surveyor must rely upon his men to set up 
the forward targets correctly. 

The whole equipment is packed for easy carrying. The theodolite is carried in its 
own metal case, in which the instrument is securely locked; the targets and optical 
plummet come complete in small satchel type cases and the tripods, with levelling bases 
attached, are provided with bucket caps and carrying slings which ride easily on the 
shoulder. 

The following is a recommended sequence of operations, the actual details being 
left to the discretion of the surveyor according to the personnel available. 


Station No. 1 


Senior assistant sets up tripod and levelling base with optical plummet. 
Roof mark transferred to ground. Plummet replaced by target. 


Station No. 2 


Surveyor sets up the tripod and levelling base. An assistant brings forward optical 
plummet from Station No. 1. 


The centering base is adjusted. The roof mark is transferred to the ground. The 
plummet is replaced by the theodolite. 


Station No. 3 


‚ The senior assistant sets up the tripod as for the first station, having collected the 
optical plummet from No. 2 Station. 


Angles are observed. Distances are measured. 
‚The tripod from Station 1 is taken to Station 4 leaving the target at Station 2 in 
passing and picking up the plummet and target from Station 3. 


Surveyor takes theodolite to Station 3, double checking the centering on arrival with 
the optical plummet, before it is taken to Station 4. 


With perfect team work this method can lead to a tremendous increase in the num- 
ber of stations observed per shift with an assured accuracy in the location of stations. 


Joy Manufacturing Company 
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CONVEYOR INSTALLATION 


The Mining Engineering Company Limited of Worcester, England, send us the fol- 
lowing details of a conveyor installation which is considered to be of outstanding interest. 
This is at Donisthorpe Colliery in the No. 7 Area of the East Midlands Division and the 
original trunk units have been in operation for more than three years, handling nearly 
2,000,000 tons of coal. i 


It will be seen from the plan (Fig. 1) that two main Areas provide the 2,500 tons 
per day which is produced. 
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All Face Conveyors are 26” wide, running at 180 ft. per minute, using 25 H.P. two- 
drum jib delivery driving units and troughed face covered bottom belt structure. The 
Gate Conveyors are 30” wide, running at 240 ft. per minute and using fully troughed 
covered bottom belt structure, with 45 H.P. double drum driving heads. 


The Newfield Area is served by a 140 H.P. 42” wide trunk conveyor now 500 yards 
long, up 1 in 714, gathering coal from panels in both the Woodfield and Stockings 
Seams. The Oakthorpe Area also has panels in the same seams, served by a 36” wide 
45 H.P. trunk belt 1400 yards down 1 in 12. 


The main trunk system delivering to the pit bottom, comprises three 75 H.P. 42” 
wide conveyors in series, two being each 600 yards long and the third 800 yards long, 
running at 300 ft. per minute. 

Many special features are incorporated in the design of these conveyors to ensure 
continuity of operation, economic belting life and easy servicing. Three years experience 
has proved their worth. Ä 
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Photo 1. 42” Trunk Belt Conveyor. 


The Conveyor Structure, as shown on Photograph No. 1, is of heavy channel 
stringer construction with 5” diameter, 3 roll, 20° idlers at 3’9” spasing, grease lubric- 
ated by knapsack greaser. 

Driving Units employ large diameter drums carried in split roller bearings and are 
so designed that any unit can be replaced without disturbing other parts. Photograph 
No. 2 shows the Motor and Reduction Gear of the 140 H.P. Conveyor. 


Photo 2. Motor, Fluid Coupling en Reduction Gaer of 140 H. P. Belt Conveyor Drive. 
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Photo 3. Tripper and Scraper Chain intermediate loading point. 


Intermediate Loading Points are equipped with tripper and scraper chain hoppers, 
to ensure proper centralisation and settling of the coal, with minimum degradation and 
belt damage. The Regulator Chain is clearly shown on Photograph No. 3 which illustra- 
tes the junction where the Newfield Conveyor discharges on to the main trunk Conveyor 
system. 

Traction Type Fluid Couplings are fitted between the squirrel cage direct switching 
Motor and Reduction Gear, to ease starting conditions and to give smooth acceleration. 

Sequence control and slip protection is provided by centrifugal switches driven 
from the belts. A push button control system along the conveyors ensures safe mainte- 
nance work. 

We are indebted to J. J. Torrance, Esq., General Manager, No. 7 Area, East Mid- 
lands Division, for permission to use this information. 


EBERHARD BAUER 
ELEKTROMOTORENFABRIK - ESSLUNGEN-NECKAR 


EBERHARD BAUER 
ELEKTROMOTORENFABRIK - ESSLINGEN-NECKAR 
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DE „SCHWARZ-UNIVERSAL” STIL 


Van de „Schwarz-Universal” stijl, welke einde 1946 voor het eerst in de praktijk 
werd beproefd, zijn tot heden meer dan 150.000 stuks geleverd. 

Dit succes kon bereikt worden, doordat deze stijl zeer grote voordelen biedt. 

Hij wordt zowel bij ontginning met de hand als bij de ‚mechanische kolenwinning 
gebruikt, en is bijzonder geschikt voor een stijlenvrij front, Hij kan zowel in breukpijlers 
als bij de diverse opvullingsmethoden gebruikt worden en heeft in de praktijk reeds zijn 
uitmuntende kwaliteiten onder de meest verschillende omstandigheden getoond. 

In al deze pijlers wordt met de „Schwarz-Universal’ stijl niet enkel een opvallende 
verbetering verkregen, en daardoor een geregeld verloop van het bedrijf, doch boven- 
dien bliijken de kosten voor reparatie en daarmede van het transport aanmerkelijk’ ge- 
ringer te zijn dan bij de vroeger gebruikte constructies het geval was, waardoor een 
groot financieel voordeel verkregen wordt. 

Ofschoon het onderhoud van de „Schwarz-stijlen’’ slechts een fractie bedroeg van de 
met stijlen verkregen voordelen, heeft de fa. Schwarz gemeend ook dit onderhoud nog te 


moeten vereenvoudigen. 


Zij is hierin geslaagd door sedert ca. 1 Januari 1950 de rugzijde van de sleepspie 


glad te slijpen. Hierdoor wordt bereikt, dat de glijplaatjes zeer geliikmatig worden be- 
last, en daardoor veel langer meegaan, terwijl de grafiet-spiegel, welke zich tussen deze 
plaatjes vormt, intact blijft, zodat een zeer goede werking van de sleepspie verkregen is. 


OMMANTELDE, OMSCHUIFBARE SCHUDGOOT 
‚„SLABIRZIBZBE 


Algemene Beschrijving. 
De tot heden gebruikte schudgoten beantwoorden niet meer ten volle aan de tegen- 
woordige eisen van de mijnbouw: 
„het transportmiddel moet in zijn geheel, zonder demontage het kolenfront 
kunnen volgen”. 


Evenmin was het mogelijk over een schudgoot een kolensnijmachine te laten lopen 


en het vrijikomende materiaal alsmede de vallende kool direct door de schudgoot te laten 
vertransporteren. 


FED 


Fig. 1. Dwarsdoorsnede 


De nieuwe ommantelde, omschuifbare schudgoot van Bischoff-Werke is ontwor- 
ben, om deze te ondervangen. Zij heeft daarom een vorm gekregen, welke aan 
de nieuwe eisen voldoet, zonder dat de voordelen. ver le i 

{ ‚ verbonden aan de tot heden 
schudgoten, verloren gingen. Ei 

De nieuwe omschuifbare schudgoot „STABIL” van Bischoff-Werke wordt bewo- 


gen op een draagconstructie binn 
g g en een eveneens vaststaande ommanteling da 
heel op ingebouwde stalen kogels. Su 
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vu INGEZONDEN MEDEDELINGEN 


De drie hoofddelen zijn: 

Een vaststaande draagconstructie met ziijwanden. 

Een bewegelijke raamconstructie voor de krachtoverbrenging. 

Een normale schudgoot uit plaatijzer. 

Elk schudgootdeel heeft een lengte van 3 of desgewenst van 2 m. 


a 


Fig. 2. Draagconstructie 
I. De draagconstructie. 


De draagconstructie dient om de opstaande zijwanden en de bewegelijke delen te 
dragen. Zij bestaat uit twee doorlopende hoekijzers (a), welke onderling verbonden zijn, 
en voorzien van hoeksteunen en diagonaal veısterkingen. De lange hoekijzers vormen 
tevens de onderste loopbaan voor de stalen kogels en steunen op de draagbokjes (b), 
welke sledevormig zijn uitgevoerd. 

De draagconstructies zijn onderling scharnierend verbonden (c) en zo geconstrueerd, 
dat zij een doorlopend bed vormen voor het opnemen van de bewegende delen. De op- 
staande zijwanden (e) worden bevestigd in de aan de draagconstructie hiertoe aange- 
brachte consoles (d). Deze zijwanden ziin zo stevig uitgevoerd en zo solide bevestigd, 
dat het mogelijk is over deze zijwanden een kolensnijmachine te laten lopen. De beide 


ziiwanden zijn uitwendige geheel vlak, gelijk die vereist wordt, als men de groot met een 
wig wil verschuiven. 


II. De bewegelijke raamconstructie. 


In de vaststaande draagconstructie ligt een bewegelijke raamconstructie, eveneens 
3 m (desgewenst 2 m) lang. 

Ook deze bestaat uit twee doorlopende hoekijzers (f), welke door dwarsijzers met 
elkaar verbonden zijn, en aan de beide einden onderling scharnierend verbonden worden. 
De beide lange hoekijzers vormen met de beide hoekijzers van de vaste ondersteuning 
de gesloten kooi (k) voor de kogels. Deze kooi ligt hoog boven de vloer. 

De loopbaan der kogels is zodanig begrensd, dat deze ca. 60 mm groter is, als 
voor de totale beweging der goot maximaal vereist. Het hoofddoel der bewegelijke raam- 
constructie is het overbrengen der krachten, zodat de goot zelf, welke op de raamcon- 
structie rust, geen trekkrachten behoeft op te nemen. 

De scharnierende verbindingen van de vaststaande draagconstructies onderling en 
van de daarop liggende raamconstructie zijn zodanig uitgevoerd, dat deze bij het ver- 
schuiven voldoende beweging in elke richting toelaten, om ook de oneffenheden var het 
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terrein te overwinnen. Deze bewegingsmogelijkheid wordt door aanslagen begrensd, en 
bedraagt in horizontale richting ca. 5° en in verticale richting 3—5°. 

Het loslopen der moeren van de scharnierverbindingen (g) is door een eenvoudige 
beveiliging onmogelijk gemaakt (h). 


Il. De goot. 


Als goot (i) wordt, in verband met de bijzondere constructie, een speciaal profiel met 
een wandsterkte van 4 mm gebruikt. Aangezien de goot zelf geen trekkrachten behoeft 
op te nemen, kan elk gootdeel van 3 m (of 2 m) lengte afzonderlijk op de bewegelijke 
raamconstructie gelegd worden, en daaraan op een eenvoudige wijze worden bevestigd 
Het uitwisselen van een goot is derhalve uiterst eenvoudig. 
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IV. Motoraangrijping. 


De motor laat men meestal zijdelings aangrijpen. Natuurliik kan dit ook op elke 
andere gebruikeliijke wijze geschieden, indien dit bij de bestelling wordt opgegeven. De 
vaststaande draagconstructie van het eerste pand wordt als een geheel met het motor- 
raam uitgevoerd, zodat de motor tezamen met de goot zelf verschoven kan worden. 


Fig. 3. Raamconstructie 


V. Montage. 


Het monteren van de omschuifbare schudgoot „STABIL” is zeer eenvoudig. Zij 
wordt in onderdelen in de pijler gebracht, en aldaar in elkaar gezet. Elk onderdeel is 
zodanig uitgevoerd, dat het transport in de mijn en in de enge pijler zonder bijzondere 
moeilijkheden kan geschieden. 


De gewichten der onderdelen zijn bij een lengte van 3 m: 


Een vaststaande draagconstructie compleet ......... 91 kg. 
Eergbewegeliike raamconstructier 2. nsesenes 124 kg. 
Benerontscompleeta ne a nes 78 kg. 
NER. er 87 kg. 


Verlengingsmogelijkheid. 


Om meerdere dezer schudgoten achter elkaar te kunnen schakelen, wordt een spe- 
ciaal overgangsstuk geleverd, waarmede een doorlopend geheel verkregen wordt, zodat 
de verlenging geen moeilijkheden meer veroorzaakt. 
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De overgäve geschiedt in het midden van een vaststaande goot, waardoor bereikt 
wordt, dat de afstand van de beide aan elkaar overgevende bewegende goten, zowel ge- 
durende het bedrijf als bij het verschuiven ongewijzigd blijft. $ 

De ook op deze overgangsplaatsen glad doorlopende zijwanden maken het mogelijk, 
dat een kolensnijmachine ook over de verbinding van twee schudgoten ongehinderd kan 
doorlopen, zodat dezelfde kolensnijmachine over twee, drie of meer achter liggende 
schudgoten kan doorlopen. 


Gebruiksmogelijkheid. 


Voor de omschuifbare schudgoot komen die pijlers in aanmerking, waar de om- 
standigheden geschikt zijn voor het gebruik van een schudgoot en waarin met een stij- 
lenvrij front gewerkt kan worden, resp. waar voldoende open ruimte beschikbaar is voor 
het gebruik van een verschuifbaar transportmiddel. In deze pijlers biedt de nieuwe 
schudgoot zeer grote voordelen, waardoor de hogere aanschaffingskosten binnen zeer 
korte tijd gedekt worden. De prestatie wordt aanmerkelijk verhoogd door: 


I. het wegvallen der omlegdiensten; 
2. de sterke vermindering der schepwerkzaamheden; 
3. de vele voordelen, welke de vaste ommanteling biedt voor de veiligheid van het 
bedriif. 
I. Terwijl voorheen voor het omleggen der schudgoten per 100 ton kolen 3—4 
mandiensten vereist werden, en hiertoe elke dag een der drie diensten. moest worden 
gebruikt, kan de nieuwe schudgoot in haar geheel in 15—2 uur verschoven worden, ge- 
liikstaande met ca. 0,8—1,7 mandiensten per 100 ton kolen. Een en ander is afhankelijk 
van de mogelijkheden ter plaatse, en of het omleggen met de hand, dan wel machinaal 
geschiedt. 
Bij een besparing van gemiddeld 2,2 mandiensten per 100 ton kolen komt men bij 
cen pijlerprestatie van ca. 350 ton tot een b2sparing van 7,7 mandiensten per dag = ca. 
f 100.— per dag, ofwel f 2500.— per maand. 


II. Doordat de nieuwe schudgoot direct aan het kolenfront komt te liggen, worden 
bovendien de schepwerkzaamheden aanmerkelijk minder; een groot deel der kolen valt 
reeds direct in de goot, terwijl voor de resterende kolen de werpafstand veel korter is 
dan voorheen. 

Ook hierdoor wordt een hogere prestatie bereikt, welke volgens gegevens uit de 
praktijk tussen 1,2 en 1,3 ton per mandienst bedraagt. 


III. De onder 3. genoemde voordelen zijn moeilijk in cijfers uit te drukken. Er zij 
hier op het navolgende gewezen: 


De arbeider kan op de vaststaande rand der schudgoot staan of knielen, zonder dat 
hij bevreesd behoeft te ziin voor de bewegende goot. 

Hij kan gedurende de loop der schudgoot stijlen of kappen en ander materiaal on 
de stilstaande gootrand leggen of er over szhuiven. 

Het aanzagen van stijlen is ten enemale onmogelijk geworden. 


Niet te onderschatten is tenslotte de mogelijkheid met een kolensnijmachine over de 
gehele schudgoot te kunnen rijden, waardoor onder gunstige omstandigheden grote voor- 
delen verkregen worden. 

Al de hierboven genoemde voordelen worden deels door de nieuwe omschuifbare 
schudgoot, deels door het werken met een stijlenvrij front bereikt. 


Tot voor korte tijd was de kettingtransporteur het enige transportmiddel dat omge- 
schoven kon worden. ö 


Thans kan voor die pijlers, waar de omstandigheden dit toelaten, ook de omschuif- 


bare schudgoot „STABIL” gebruikt worden, welke tegenover een kettingtransporteur 
de navolgende voordelen heeft: 
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Fig. 4 Goot-doorsnede voor nuttig laad- 


vermogen = 720/900 cm?. 

Gewicht goot = 160,— kg. 
Gewicht kogelstoelen = 34,— kg. 
Gewicht zijwanden — le 


Totaal gewicht = 264,— kg. 
Gewicht per strekkendem. = 88,— kg. 


Fig. 5 Goot-doorsnede voor nuttig laad- 
vermogen = 530/660 cm?. 


“ Gewicht goot 1a ko, 
Gewicht kogelstoelen A ak: 
Gewicht zijwanden = 61,— kg. £ 


Totaal gewicht —= 243,— kg. 
Gewicht per strekkendem. = 81,— kg. 


Fig. 6 Goot-dootsnede voor nuttig laad- 


vermogen —= 340/420 cm2. 
Gewicht goot —= 142,4 kg. 
Gewicht kogelstoelen an 2a 
Gewicht zijwanden = 55,4 kg. 
Totaal gewicht = 240, — kg. 
Gewicht per strekkende m. = 80,— kg. 
Fig. 7 Goot-doorsnede voor nuttig 72028 - 
laadvermogen — 340/420 cm?. 


Gewicht goot 
Gewicht kogelstoelen 
Gewicht zijwanden 
Gewicht leidingconsoles = 


Totaal gewicht = 
Gewicht per strekk. m. 


I. Goedkoper in aanschaffing. 
Il. Geringer slijtage. 
III. Veel minder pk vereist. 
IV. Veel geringer perslucht-verbruik. 


Door deze voordelen zal men voor die pijlers, waar dit mogelijk is, aan de om- 
schuifbare schudgoot de voorkeur geven, zoals dit reeds op enkele mijnen in Duitsland 
met gunstig resultaat is geschied. 
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De hiervoren omschreven onschuifbare schudgoot is geschikt voor gebruik in verbin- 
ding met een kolensnijmachine. Wordt geen gebruik gemaakt van een kolensnijmachine, 
dan kan de constructie van de omschuifbare schudgoot veel lichter en goedkoper worden. 

Ook deze constructie is gereed, en wel wordt de lichte omschuifbare schudgoot ge- 
fabriceerd met 3 verschillende hoogten, n.l. 315 mm., 245 mm. en 190 mm. hoog. 

Van alle drie uitvoeringen zijn vorenstaand de doorsneden aangegeven. 


MIJNWAGENTRANSPORTEUR MET 
RUPSKETTINGEN 


De mijnwagentransporteur is bij uitstek geschikt voor het afremmen en met constante 
snelheid doordrukken van mijnwagens. Meestal worden zij gebruikt op laadplaatsen, bij 
wagenomlopen aan de schachten. 

De mijnwagentransporteur van de fa. Gustav Strunk bestaat uit een solide gecon- 
struee,d raamwerk, waarin twee aangedreven rupskettingen lopen. 

De mijnwagens staan met de wielen op deze beide rupskettingen, welke de normale 
- rails vervangen, terwijl aan de bovenzijde der wielen twee onder veerdruk staande druk- 
rails de wielen vasthouden. 

Wanneer de beide rupskettingen vooruit bewogen worden, rollen de wielen tegen de 
drukrails, en beweegt de mijnwagen zich met de halve snelheid van de rupskettingen 
voorwaarts. 

De mijnwagens worden in deze mijnwagentransporteur alleen bij de wielen gegre- 
pen, de kracht wordt door de wrijving tussen de wielen en de rupskettingen overge- 
bracht. 

Indien het onder bepaalde omstandigheden niet mogelijk is de mijnwagens voort te 
bewegen, loopt de ketting door, totdat de aandrijvende motor wordt uitgeschakeld. 
Doordat geen meenemers gebruikt worden, kunnen in dit geval nöch de wagenbakken 
ingedrukt worden, nöch wielstellen losgeslagen worden. 

Het is ook mogelijk wagens vrij door de mijnwagentransporteur te laten lopen, door 
de drukrails door middel van hiertoe aangebrachte perslucht-drukcylinders op te heffen. 
Locomotieven kunnen niet door de transporteur rijden. Personen kunnen daarentegen 
vrij doorlopen. 

De beide kettingwielassen zijn in zware pendelrollenlagers gelagerd. Een der beide 
kettingwielassen wordt door een electro- of een persluchtmotor via een gesloten tand- 
wielkast aangedreven, desgewenst kan hier een extra aandrijfketting tussen geschakeld 
worden. Motor en tandwielkast kunnen zo nodig onder de vloer opgesteld worden; dik- 
wijls worden deze ook naast de mijnwagentransporteur opgesteld. 

De mijnwagentransporteur bestaat uit een, twee, drie of meer eenheden, welke ach- 
ter elkaar worden opgesteld, naar gelang de gewenste drukkracht. Alle achter elkaar 
geschakelde delen worden door dezelfde motor bediend, welke de beide over de totale 
lengte !opende kettingen aandrijft. 


AUTOMATISCHE LUCHTDEUROPENERS 


Door de fa. Gustav Strunk worden luchtdeuropeners gefabriceerd, welke de lucht- 
deuren bij het naderen van een trein automatisch openen, en na het passeren van de trein 
weder sluiten. 

Voor het openen van de luchtdeur wordt gebruik gemaakt van een cylinder met 
zuiger en zuigerstang. Deze zuigerstang is aan het uiteinde voorzien van een kabelrol. 
Een draadkabel van 10 mm ® is bevestigd aan de luchtdeur en loopt via een geleidingsrol 
en een aan de zuigerstang bevestigde kabelrol naar een vast punt in de wand. 

De beweging van het bevestigingspunt van de kabel aan de deur is dubbel zo groot 


als de zuigerbeweging. 
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De kabel belet niet, dat de deur desgewenst met de hand geopend wordt. 

Door ventielen, welke door de machine bediend worden, wordt de perslucht in de 
cylinder toegelaten, en wordt de zuigerstang naar binnen gedrukt, waardoor.de lucht- 
deur geopend wordt. - 

Is de trein gepasseerd, dan wordt de luchtdruk van de zuiger weggenomen, en wordt 
de zuigerstang door een op de zuiger drukkende veer wederom naar buiten gedrukt, zo- 
dat de deur zich opnieuw sluit. 

In de regel wordt de deur zodanig opgehangen, dat deze vanzelf dichtvalt en/of door 
een luchtstroom wordt dichtgedrukt. Desgewenst kan hiertoe ook een extra veer worden 
aangebracht. 

De perslucht wordt toegevoerd door middel van een trapsgewijze uitgevoerde 
stuurschuif, welke zich in een aan de cylinder aangebracht stuurhuis bevindt. 

Wanneer de ruimte aan de grootste zijde van de stuurschuif ontlucht wordt, wordt 
deze stuurschuif door de persluchtdruk op de andere zijde der stuurschuif zodanig bewo- 
gen, dat de perslucht in de cylinder van de luchtdeuropener stroomt, zodat de deur ge- 
opend wordt. 

Wordt het bedieningscontact vrijgegeven, dan stroomt perslucht door een instelbare 
kleine opening langzaam in de ruimte van de grootste zijde der stuurschuif, alsmede in 
de ontluchtingsleiding, en drukt de bedieningsschuif weer terug in de oorspronkelijke 
stand. Hierdoor begint de perslucht uit de cylinder langzaam uit te stromen en wordt de 
deur wederom gesloten. 

De snelheid, waarmede de deur geopend wordt, is door middel van een stelschroef 
regelbaar, evenals de vertraging bij het sluiten der deur. 

Het ontluchten van het stuurhuis geschiedt door 2 rail- (of twee zij-) contacten, 
waarvan het ene voor het tweede achter de luchtdeur is aangebracht en wel op de ge- 
wenste afstand. 

Deze contacten worden door middel van een 34” leiding met het stuurhuis aan de 
hoofdeylinder verbonden. 

Zodra de locomotief van een trein het eerste bedieningscontact neerdrukt, of de hef- 
boom van een zijcontact wegdrukt, wordt de deur direct geopend, en blijft dan open, 
totdat de laatste wagen het tweede contact, achter de deur, gepasseerd is. 


WISSELBEDIENINGSINSTALLATIE 


Om het verloop van het vervoer ondergronds vlotter te doen verlopen, is het wense- 
liik, dat de machinist al rijdende, zonder zijn machine te verlaten, gemakkeliijk de 
wisselstand kan vaststellen en zo nodig de wissel kan omleggen in de vereiste stand. 
Hierdoor wordt tevens de veiligheid bevorderd. 

De ta. Gustav Stunk te Essen fabriceert een wisselbedienings-installatie welke aan 
de hoogste eisen van betrouwbaarheid beantwoordt, en daarom ook reeds zeer veel toe- 
passing heeft gevonden. 

Een loodrecht staande hoofd-perslucht-cylinder wordt aan de zijwand van de steen- 
gang bevestigd. De zuiger is via een rechthoekige hefboom met de bedieningsstang van de 
wissel verbonden. 

. Bovenop de hoofdcylinder is een bedieningsschuif aangebracht, welke vrij in een 
kleine cylinder bewegen kan en wel beweegt deze schuif zich steeds naar die ziijde, welke 
ontlucht wordt. Hierdoor wordt dan de perslucht ofwel boven of onder de zuiger van de 
hoofdeylinder toegelaten, terwijl tegelijkertijd de andere zijde van de cylinder met de bui- 
tenlucht verbonden wordt. Zodra de wissel is omgelegd, en het bedieningsventiel is vrij- 
gegeven, vullen ook de ontluchte leidingen zich weder met perslucht en de installatie is 
voor een volgend gebruik gereed. 

De bediening geschiedt door het indrukken van een tweetal onder veerdruk staande 
ontluchtingsventielen, welke ca. 8-10 m voor de wissel aangebracht worden. 


THE NEW 
COWLISHAW 
WALKER 


BUTT JOINT PAN 


Here is a British conveyor which has been 
developed for the new methods of longwall 
continuous mining. It can be placed on the face 
side of the props, whether for hand filling from 
pneumatic picks or for the various mechanical 


systems, which take a narrow dressing and 


so permit continuous mining. 


Write to us for fully illustrated 
folder giving details. 


COWLISHAW, WALKER & Co. LTD. 
BIDDULPH, STOKE-ON-TRENT, ENGLAND 


AGENTEN VOOR NEDERLAND: N.V. FABRIEKEN VAN SPOORWEGMATERIAAL 
v/h. ORENSTEIN & KOPPEL - WETERINGSCHANS 16 - AMSTERDAM C. 


Antrieb; 
Elektro-oder 
Pressluft- 

motor 


F. HOLL:E. 


MASCHINE NFABRIK 
GUSTAV STRUNK 


G.M.B.H - ESS 
TELEFON NR. 41531 


Vertegenwoordiger: 


P. BERGSTEIN, Handelmij. c.v., Poststraat 15, Kerne 


G.M.B.H.- ESSEN 
TELEFON NR. 41531 


INGEZONDEN MEDEDELINGEN Xu 


Wanneer de machine van achteren in de wissel rijdt, moet de wissel zo staan, dat 
de machine er vrij door kan rijden, zonder te derailleren. Hiertoe moet de wissel steeds 
in dezelide stand staan, zodat het slechts mogelijk zal zijn &&n zijde van de bedienings- 
schuif te ontluchten. 

Hiertoe wordt derhalve aan de beide wisseltakken een enkelvoudig ontluchtingsven- 
tiel aangebracht. Meestal wordt dit aan het dak bevestigd. Ter bediening is een schotel- 
aangebracht, welke door de machinist wordt aangeslagen (,„Handanschlagventil”). Des- 
gewenst kan de schotel vervangen worden door een houten staaf, al dan niet met gummi 
omgeven, waardoor de machine automatisch de wissel in de juiste stand stelt. De bedie- 
ning kan ook onder de rails, als zogenaamd railcontact aangebracht worden. 
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Staat de wissel reeds te voren in de juiste stand, dan blijft deze door het opnieuw 
indrukken van het bedieningsventiel onveranderd. 

Rijdt de machine van voren in de wissel, dan moet de machinist kiezen of hij rechts 
of links wil. 

Hiertoe is aan de zijde van de wissel een dubbel bedieningsventiel aangebracht, 
waarin twee ontluchtingsventielen voorkomen, welke elk met een der beide ontluchtings- 
leidingen verbonden worden. Een derde leiding loopt vanaf de hoofdcylinder naar het 
dubbele bedieningsventiel. Deze leiding is, al naar de stand van de wissel öf met pers- 
lucht gevuld, of met de uitlaat verbonden. 

De perslucht drukt in het dubbele bedieningsventiel tegen een onder veerdruk staan- 
de zuiger, waardoor de bedieningsschotel een der beide ventielen bedient. Is de derde 
leiding met de uitlaat verbonden, dan zorgt de veer er voor, dat bij aanslaan van de 
bedieningsschotel het andere ventiel wordt ingedrukt. Bij elk opvolgend aanslaan van de 
bedieningsschotel wordt de wissel dus om beurten naar links en naar rechts omgelegd. 

Aan de derde leiding, welke van de hoofdcylinder komt, is verder een signaal aan- 
gebracht. Dit bestaat uit een onder veerdruk staande zuiger, welke een hefboom beweegt. 
Aan deze hefboom is een grote reflector aangebracht. Een tweede reflector is vaststaand 
aangebracht en wel zodanig, dat de bewegende reflector eenmaal links, eenmaal rechts 
van de vaststaande reflector te zien is. De ene reflector is groen (op de tekening schuin 
gearceerd), de tweede rood (op de tekening verticaal gearceerd) gekleurd, zodat duide- 
liik te zien is, of de wissel naar rechts of naar links staat. 

Wordt ook bij de beide enkelvoudige bedieningsventielen welke aan de beide tak- 
ken van de wissel zijn aangebracht, een reflector gewenst, dan wordt hiertoe een signaal 
gebruikt, waarbij altijd slechts een der beide reflectoren te zien is, en wel de groene, 
wanneer de wissel in de juiste stand staat, en de rode, wanneer de wissel moet worden 


omgelegd. 
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EBENE RE 
DALHBRUCH (Kreis Siegen in Westfalen) 


levert voor de mijnbouw:: 


Complete automatische wagenomloopinstallaties voor 
losvloer en laadplaats 


Spoor- en wisselinstallaties, automatische spoorblokkering, wisselomleginrich- 
tingen met stang- of persluchtbediening 


Alle soorten rem- en blokkeerinrichtingen 


Met perslucht- of veerbuffer, oliedruk (katarakt) remmen 


Kettingbanen met schalmenketting 


Horizontale kettingbanen, stiigende en dalende (remmende) kettingbanen 


Roterende mijnwagenkippers 
Enkele en dubbele kippers, half- of geheel automatisch 


Alle soorten luchtsluizen voor mijnschachten 
Losvloer- en laadplaatsinstallaties bij de schacht 


Complete wagenopdrukinstallaties met perslucht of electrische aandrijving, aan- 
sluitvloeren voor schachtkooien, opriitongen van kooi naar losvloer, wagen- 
verdeelinstallaties met perslucht- of veerbuffer, schachtstoelen 


Schachtkooien en skips 
Complete skipinstallaties 


Rolbruggen(traversen) voor iedere gewenste afmeting 
en belasting 


Compressoren met grote capaciteit voor de perslucht- 
voorziening 
Alle soorten scharnierkettingen voor de mijnbouw 


Gall- transmissie- en rolkettingen, meenemerkettingen, schalmenkettingen voor 
Jacobsladders, trekbankkettingen, alle speciaalkettingen voor de mijnbouw 
kettingwielen 


Olieboor(rotary)kettingen 


Onze verdere afdelingen: 
WARM- EN KOUDWALSWERKINSTALLATIES, PLAATBEWERKINGSMACHINES, 


KRACHT- EN ARBEIDSWERKTUIGEN MET GROTE CAPACITEIT 


Alleenvertegenwoordiger voor Nederland: 


ING. J0S. OOSTWEGEL, HEERLEN ...... 11: 1. zo. 
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Prof. R. BIDLOT Fr 


Op 10 Februari j.l. overleed tengevolge van een 
noodlottig ongeval Prof. R. Bidlot. 

Naast zijn uitgebreide taak als hoogleraar in de 
thermodynamica, toegepaste natuurkunde en de hygiene 
van de arbeid te Luik, werd hij door de vereniging van 
Luikse ingenieurs (A.l.Lg.) tot voorzitter van hun com- 
missie voor wetenschappelijke publicaties gekozen. 

Wij kennen hem vooral als directeur van het Insti- 
tuut voor Mijnhygiöne te Hasselt. In de korte tijd van 
ziin bestaan (gesticht in November 1944) kreeg dit 
instituut, dat de verbeteringen van de arbeidsomstandig- 
heden in de ondergrondse werken als doel heeft, onder 
ziin energieke leiding een naam op dit gebied, die tot 
ver buiten de Belgische landgrenzen genoemd wordt. 

De Nederlandse mijnbouw verliest in hem een groot 
vriend, waarmede zowel op het gebied van de stof- 
bestrijding als van hoge temperaturen in de ondergrondse werken een vruchtdragende 
uitwisseling van gedachten en resultaten van proefnemingen bestond. 

Naast deze wetenschappeliijke kunde, bezat Prof. Bidlot de gave anderen voor 
ziin problemen enthousiast te maken, waartoe zijn beminnelijke persoonlijkheid in be- 
langrijke mate bijdroeg. 

Hij zal in onze gedachten blijven voortleven als een man van grote kunde en als een 
hoogstaande persoonlijkheid. 

Hij ruste in vrede. 


MIJINBOUWKUNDIGE DOCUMENTATIE 


De grote ontwikkeling van de mijnbouw-techniek plaatst de miinbouwkundige thans 
dagelijks tegenover een keur van materialen en methoden, zonder dat hij zich een duide- 
liik beeld kan vormen omtrent bouw en toepassingen. 

De Redactie van „Geologie en Mijnbouw” heeft daarom gemeend een proef te moe- 
ten nemen met een Mijnbouwbouwkundige Documentatie, waarvan de eerste aflevering 
in dit nummer is opgenomen. Deze voorlichting is bedoeld als fofo-documentatie, voor- 
zien van een korte beschrijving omtrent samenstelling, toepassingsmogelijkheden en be- 
drijfsresultaten. Alhoewel de foto’s en de gegevens veelal door de fabrikanten worden 
verstrekt, draagt de Redactie zorg voor een neutrale en deskundige bewerking. De 
documentatie beoogt derhalve niet een kritische behandeling, doch wel het belichten van 
kenmerkende bijzonderheden van hulpmiddelen, die in de praktijk zijn beproefd. Elke 
documentatie zal, voor zover mogelijk, worden besloten met een nomenclatuur en een 
enkele literatuuropgave. 

De Uitgever van „Geologie en Miinbouw” is bereid elke documentatie afzonderlijk 
op stevig papier te herdrukken en losbladig ter beschikking te stellen ter ordening en 
samenvoeging in een verzamelband. DE REDACTIE. 


Mining Documentation. 

In this issue of ”Geologie en Mijnbouw”, the first part of a Mining Documentation has been 
inserted. The information, in which critical details are omitted, is given in the form of an objective 
illustrated documentation with a supplementary brief description. The nomenclature and the litter- 
ature references given may be helpful for further study. Loose-leaf copies are obtainable from the 
publisher. 

Documentation miniere. 

Ce numero de ”Geologie en Mijnbouw” contient la premiere partie d’une „documentation 
miniere”, laquelle est une documentation photographique avec une description sommaire et comp£&- 
tente, neutrale et sans details critiques. Une nomenclature et une liste de publications pourront four- 
nir la base d’une &tude plus profonde. L’editeur- livra sur demande des tires aA part sur papier solide, 
qui pourront &tre relies. 
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HET AFKOELEN VAN DE VENTILATIELUCHT 
IN EEN ONDERGRONDSE PIJLER 
OP DE 1010 M VERDIEPING VAN DE STEENKOLENMIJN 


„LES LIEGEOIS” DER MAATSCHAPPIJ JOHN COCKERILL TE 


ZWARTBERG, KEMPEN, BELGIE 
door Ir EE RENNOTTE* 


8 1. INLEIDING. 


De beschrijving van de koelmachine en de met afgekoelde lucht in bedrijf ziinde pijler, 
zullen wij eerst laten voorafgaan door enige algemene gegevens, alsmede door een 
beschrijving van de beweegredenen, die de aanschaffing van de koelmachine op de mijn 
te Zwartberg noodzakelijk maakten. 


De volgende factoren spelen een rol bij het stijgen van de temperatuur en het ver- 
slechteren van de arbeidsvoorwaarden: 
de ontginning op grote diepte; 
de ontginningsmethode met lange langspijlers; 
de vrij kleine geothermische dieptemaat in het Kempisch bekken, bij ons 27 meter 
Der. FR 
de oxydatie van de losse kolen, hoofdzakelijk van het kolenstof, en van de pyriet die 
eventueel in de kool aanwezig is; 
het electrificeren op grote schaal; 
het vervoer met Diesel-locomotieven in steengangen; 
het bevochtigen van de kolen, teneinde het kolenstof in pijlers en laadplaatsen neer te 
slaan; 
de stijgende ventilatie, die het stof in de pijler meeneemt; 
de vochtigheid in de intrekkende schacht en langs de steengangen en opbraken. 


ee 


en 


om 


S 2. WAAROM WERD OVERGEGAAN TOT DE AANSCHAFFING VAN EEN KOEL- 
MACHINE ONDERGRONDS OP DE MIJN TE ZWARTBERG? 


Wat betreft de temperatuur is er een principi@el verschil tussen het Belgische en 
Nederlandse Mijnreglement. 

Het Belgische Mijnreglement geeft niet, zoals het Nederlandse, een grens van de tem- 
peratuur aan, waarboven de zesurendienst eventueel moet worden ingevoerd. Verder werd 
er tot het jaar 1945 weinig aandacht besteed aan de temperaturen, die soms stegen tot 
33°, 34°, zelis tot 36° C droge temperatuur aan de kop van de pijler (1010 m diepte). 

.  Daar er een wijziging kwam in de sociale ideeön na de oorlog, gaf het Miinwezen als 
richtlijn: De temperatuur aan de kop van de pijlers moet beneden 31° C effectieve tem- 
peratuur worden gehouden. Het beriep zich daarbij op de arbeidswet van 14 Juni 1921, 
waar in artikel 11 gezegd wordt: „de toegelaten arbeidsduur van 8 uur kan verkort 
worden voor de arbeiders werkzaam in zeer ongezonde werkplaatsen en lokalen”. Daar 
er dus gevaar bestond dat door een Koninklijk Besluit de arbeidsduur zou worden ver- 
kort en de 6 uren-dienst in vele Limburgse mijnen zou worden ingevoerd — omdat de 
temperaturen in talrijke pijlers 27°, 28°, 29°, 30° tot 32° C bereikten, werd er besloten 
de lucht af te koelen. Het Miinwezen zou de resultaten van dit experiment afwachten. 


Wat is de effectieve temperatuur? 


De eftectieve temperatuur is „de temperatuur van een rustige atmosfeer, volledig met 


*) Hoofdingenieur-Bestuurder der Werken van da Steenkolenmii iegeois” i 
3 ı > jin „Les Liegeois” te Zwartber 
Belgie. Lezing gehouden te Heerlen voor de Mijnbouwkundige Sectie op 13 a 1950. SAG 
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vochtigheid verzadigd, die aan de meerderheid van de personen hetzelfde gevoel geeft 
van warmte of koude als de te onderzoeken atmosfeer”. 
In de practijk van de Belgische mijinbouw gebruikt men echter de definitie 


0,9 De: Tr 0,1 Tareoe = Toreotizeh effectief 


op grond van Amerikaanse proefnemingen. 1) 
In dit artikel zal deze laatste effectieve temperatuur worden aangeduid als 


een effectiefy ofwel Tp.es. 


Volgens de genoemde Amerikaanse practische proeven is het normaal lopen 
betrekkelijk gemakkelijk van 33 tot 34° effectief; 
zeer lastig van 34 tot 35° effectief; 
onmogelijk van 35 tot 36° effectief. 


Als de man ongekleed werkt, gewoon is aan hoge temperaturen en gewend is aan 
zwaar werk, hebben deze proeven, genomen door het Amerikaanse leger, de juistheid 
van deze cijfers bevestigd. 

De practische effectieve temperatuur aan de uitgang van de pijler, waarboven wii 
de pijler moeten stil leggen, is door de Hoofdingenieur-Directeur van het Mijnarrondis- 
sement Hasselt bepaald op 31° C. 


Die grens werd ons opgelegd begin 1946 en wordt practisch bereikt op de 1010 
meter verdieping, als de pijler meer dan 300 t kolen per dienst produceert en er minder 
dan 14 m3 lucht per seconde, d.i. minder dan 840 m?/min doortrekt. Verder stijgt de 
temperatuur gestadig als de afstand van de pijler tot de steengang de 200 m overtreft. 


S 3. WELK KOELSYSTEEM WERD GEKOZEN? Fig. 1. 


a. Eerst werd gedacht aan een Prien 41? 
centrale installatie, die de ge- 
hele lucht van de mijn zou ar 
afkoelen. Proeven genomen in 392 
de warmste pijlers, bewezen aus 
echter dat de invloed van > I 
enige weken vorst tot —5° C 
geen merkbare afkoeling ver- 
oorzaakten aan de voet var 
de pijler en geen aan de kop 
van de pijler (fig. 1). : 
Daar wij nog ettelijke jaren M. = 
lagen moeten ontginnen op De ' 
600 en 700 m diepte, was het Naugob se 
verder onnodig af te koelen 


- VERDIEPING 1010 - KooLdıensT - STLGENDE LUCHTVERVERSING 
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waar het niet warm was. TG TY Y 
b. Er werd eveneens overwogen BEN. 


om een centrale koelmachine 
te kopen voor de totale lucht = TEMPERATUUR KOP PILER. (DROGE THERMOMETER © PRACT, EFF. TEMPERATUUR 


van de 1010 meter verdieping. En © 


c. Na diverse discussies werd er Me a 
echter besloten de lucht fer "De uvenroesier m M?/" 
plaatse aan de ingang van de 


1) L. W. Eichna, W. F. Ashe, W. B. Beanand W.B.Shelley: The upper limits of environ- 
mental heat and humidity in hot environments. The Join of Ind. Hyg. and AascaDeN, 27. (1945), 
59—84. 


pijler af te koelen, daar juist de arbeiders aan het kolenfront last hadden van de 
warmte en daardoor hun prestatie zagen verminderen. De minder gunstige arbeids- 
voorwaarden van de weinige arbeiders in de afvoergalerijen hadden voor hen min- 
der nadelige gevolgen. - 


Toen dit probleem te berde kwam, werden de volgende firma’s geraadpleegd: 
Societ& Applications M&caniques et Thermiques, te Ukkel; 

Ateliers Scheppen, te Dendermonde; 
Gutehoffnungshütte, te Oberhausen; 

Societe „Ventilation” te Staefa (Zwitserland); 
N.V. Brown-Boveri, te Baden (Zwitserland). 

De firma Brown-Boveri & Cie werd uitgekozen wegens haar grote ervaring op het 
gebied van koelmachines. 


Het probleem van de luchtafkoeling ondergronds werd door drie instanties bestu- 
deerd: 


paecp 


1. Het Instituut voor Mijnhygiöne te Hasselt berekende voor ons alle factoren, die in aan- 
merking kwamen om de juiste hoeveelheid frigorieön nodig voor de afkoeling te 
bepalen, rekening houdend met de warmteverschijnselen in de pijler. 

2. De Mijn bepaalde de gegevens, zoals temperatuur, luchtvochtigheid, luchthoeveel- 

heid, die zij nodig achtte om goede arbeidsvoorwaarden te scheppen. 

a. Aan de firma B.B.C. werd dan de volgende opgave gesteld: 

Het bouwen van een koelmachine, die 350.000 frig/uur ontwikkelt en in staat is 
water af te koelen van 13 tot 5° C, waarbij de condensor met zuiver water dient 
te worden gevoed, dat bij aankomst een temperatuur van 22° C had; 
b. Aan de firma „Ventilation” Staefa: 
Het bouwen van een koelradiator voor een hoeveelheid af te koelen lucht van 
32° C (70/o vochtigheid) tot 17° C (100°/o vochtigheid): 42.500 kg/uur — 
850 mm druk, overeenkomende met ca 9,5 m3/sec. 
Maximum afmetingen: hoogte 1,96 m, breedte 1,40 m, lengte 6,80 m. 

Deze radiator zou aan de ingang van de pijler worden geplaatst. 

Deze koelmachine, besteld op 2 September 1946, werd geleverd in December 1948 

en in gebruik genomen op 1 Maart 1949. 

De machine is van een type, dat werkt met compressie. Voor een juist begrip van 
de werking, dient men te weten, dat er drie circulatiesystemen zijn: 

l. de omloop van het koelmedium; 

ei omloop van het voedingswater van de condensor; 


omloop van het afgekoelde water dat naar de pijler gaat om daar de warmte uit de 
lucht op te nemen. 


w 


Als algemeen principe geldt het volgende: 


Önder lage druk ofwel onder depressie laat men een koelmiddel, zoals watervrije 
ammoniak, koolzuur, zwavelzuur, Freon 11 (C F C1,), chloorethyl, broomethyl, enz. ver- 
dampen. Men comprimeert de damp, waardoor hij vloeibaar wordt. Daarna wordt de 
vloeistof ontspannen. De gezamenlijke werking van ontspanner en verdamper brengen 
het dalen van de temperatuur teweeg. 

.. De ontstane frigorieön worden door geleiding aan de omliggende buizen, die gevuld 
zıın met af te koelen water, afgestaan. Dus: enerzijds aikoeling van het water dat naar 
de voet van de pijler gaat en, anderzijds, door tussenkomst van het medium (Freon 11), 


overdracht van warmte aan het koelwater van de cond 
en ndensor, dat verder bovengronds 


Dit type koelmachine wordt ook gebruikt voor de koelkam i 
lachine ers van schepen, fabri- 
cage van kunstmatig ijs, iisbanen, koelhuizen van grote steden, enz. 5 
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SKIPVERVOER 


WIPPERS 
MEETBONKERS 
SKIPS 
SCHACHTUITROSTING 
LUCHTSLOIS 
STOFAFZUIGING 


BOVENGRONDSE 
KOLENVERWERKING 


LOSOLOEREN 
WASSERUEN 
TRANSPORTEURS 
EMMERLADDERS 
ZEUEN 
WBSMÄCHINES 
SCHUIMMSCHINES 


MECHANISCHE 
KOOLWINNING 


SCHRAPERINSTALLATIE 
MET TWEETROMMELLIER 
MET PLANEET 

ABANDRUUING 250 PK. 


KOLENSCHAÖAF- 
INSTALLATIE MET 
SCHRAPERTRANSPORTEUR 


LAADSCHRAPER 


PIWLERSCHRAAPBAND 


HOLLAND 


BROWN\ WVergroting der Kolenproductie 
ANVER door verbetering der Arbeidsvoorwaarden 
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Dit Frigibloc heeft een koelvermogen van 2.000.000 k.cal/u bij 
0° C verdampingstemperatuur en 50° C condensatietemperatuur. 


AIRCONDITIONING. 


door het 


BROWN BOVERI Frigibloc 


bij ontginning op grotere diepte 


BIJZONDERHEDEN: VOORDELEN: 

Complete koelinstallatie in Eenvoudige bedrijfscontrole 
compacte bouwvorm Geringe plaatsruimte 

SEN el. Door rustige gang lichte dus 


goedkope fundatie 


Onschadelijk koelmiddel Practisch geen vergiftigings- of 
Kleine bedrijfsdrukken brandgevaar. 

Opstelling mogelijk in be- 
Geruisloze en trillingvrije gang woonde ruimten 


BROWN BOVERI & CIE. - BADEN (Zwitser!.) 
N.V. ELECTRICITEITMAATSCHAPPIJ ELECTROSTOOM Komm m 


POSTBUS 301 
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De groep B.B.C. is een ma- 
chine van dien aard met groot 
koelvermogen (350.000 frigo- 
rieen/uur) (fig. 2). 


Zij bestaat uit de hoofdbe- ur x ae 
standdelen: | A en EL ERBOOMPRESSOR 
a. een verdamper; I | MOTOR Hirn 


b. een compressor; zer 
c. een condensor. 


I. Omloop van het koelmedium. 


Het koelmedium is Freon 11 

(C. F. Cl3) en is om de volgende 

redenen gebruikt: 

1.. Reukloos en niet ontvlam- 
baar; 

2. Percentage, nodig om men- 
senlevens in gevaar te bren- 
gen, is zeer hoog; 

3.  Ernstige storingen bij lang- 
durige inhalatie treden eerst 
op bij een concentratie van 
80 %/o; 

4. Verder was het mogelijk door de gaseigenschappen van dit koelmedium een tech- 
nisch bruikbare machine voor ondergronds te gebruiken, voornamelijk wat betreft 
de compressor; 

5. In het gebied van de aan condensor (50° C) en aan verdamper (5° C) door 
Brown-Boveri gekozen temperatuur, is de dampdruk voor de Freon 11 lager dan 


CIRCULATIE OMHPI—I 


voor NH;. 
Temperatuur °C _Spanning van de damp in ata (kg/cm2) 
Freon NH3 
2 13 4 
50 2,4 18 Fig. 3. 


De voor de Freon 11 nood- 
zakelijke lage druk is van belang 
voor de constructie en voor de 
vermindering van lekkage. 

Het aangezogen volume 
Freon is voor eenzelfde frigorieen- 
debiet 9,3 maal groter dan NH;, 
wat het gebruik var roterende 
compressoren voor kleine koel- 
eenheden (laagste grens 70 m3/ 
min, fig. 3) toelaat. 

Het moleculaire gewicht is 
137 voor de Freon en 17 voor de 
NH3. Het hoge moleculaire ge- 
wicht var de Freon laat een betere 
compressieverhouding toe, dus 
bij gelijike snelheid een geringer 
aantal trappen in de turbo-com- 
pressor. 

De Freon 11 komt in vloei- 


ENIGE GEGEVENS OVER DE KOELMEDIUMS 


TABEL OPGEVENDE DE DIVERSE ETHYL-| ZWAVELIMETHYL 4 
KARAKTERISTIEKEN DER AFKOE-|WATER|CHORI-| ANHY- ICHLORI | FREON| ANMOTMOOL- BUTAAM| ı<O rao 
LENDE LICHAMEN DE |DRIDE DE u NIAK | ZUUR BuTsan| Faan 


Re ea ase 46,2 |322,5| 6147| 97,8 | 88,7 | 95,6 


SPECIFIEK VOLUME (DAHP) 
m3i/KkG BY 10°C 
PRODUCTIE IN FRIGORIEEN 
m3 84-10°c 

DRUK VERZADIGDE DAMP 
In Ka/cem? BU. 10°C 
IDEM Bil + 25°C 


0,432 |0,0%3|0,500 


136 | 124 | 286 | 417 | 75,4 | 746 |a300| ı96| 267 


0,0042 [0,106] 1,037 |1,#82 |o,261| 2920 27,100|0.200| 1,160 5.760 
0.0325| 1,609] 3,964 | 5,800] 1,084] 10,310] 65.00|2.945) 4,020] 9,910 


KRITISCHE TEMPERATUUR 
in? 26 


KRITISCHE DRUK IN KG 


VERHOUDING DER SPECI- 
FIERE WARMTE 


+442 |+198 |+ 131 |+3135 |+150,8|+133 7|+ 95,6 
44,6| 117 |75,5 |37,5 3654| 45 
1 


+365 |+1825|+ 156 
205 55|81,5| 71 


1187 |1,27 | 1,20 | 1,137 | 1,32 | 130 |1,108] 1,41 |1,153 


Onına |Zonper 
Zomen 
rn, an 
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ETHER-| BRAM-| Zwar 
DEMDLIETHER 
ACHTIG| Zaveı | achtıc 
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ONTVLAMBAARHEID JA NEEN 


VooOR ERGE STORINGEN 


Gror] 
DOOR LANGE INADEMINGEN I 
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bare toestand in de verdamper, en verdampt bij een temperatuur van 0° C door opname 
van de warmte van het voor de kringloop van de koude radiator aan de ingang van de pijler 
bestemde koelwater, dat dan van 13° C tot 3 a 5° C wordt afgekoeld. 

Een turbo-compressor zuigt de aldus ontstane dampen op en onderhoudt in de ver- 
damper de lage druk van 14 atm. die nodig is om de verdamping van het koelmedium bij 
de beoogde temperatuur teweeg te brengen. 

De compressor transporteert vervolgens de geperste en warme dampen in een con- 
densor. Onder invloed van het water van 22° C, dat door de condensbuizen vloeit, koelen 
de dampen af, condenseren en worden vloeibaar (temperatuur warme dampen 51° C). 
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The rugged construction of the P.F. Scraper Chain Conveyor allows 
it to be placed right up against the coal face and coal shot into it 
without causing damage. This saves time by reducing the amount 
left to hand fill. The Huwood P.F. Scraper is ideal for Room and Pillar winning 
and also for gathering duties and heading out where rapid and easy extending 
is necessary. Section rigidity allows it to be moved over 
bodily sideways. Write for details today ! 


Rollers on chain reduce 
frietion and H.P. requi- 
rements. 

Spring chip gives con- 
veyor chain connection. 


2" pitch chain allows 
very low delivery. end. 


Shear pins in headshaft 
give protection against 
overload. 


erh 


HUWOOD 3% 


HUGH WOOD & Co., Dashwood House 
69, Old Broad Street, LONDON E.C. 2 - Factories: Gateshead-on-Tyne, 11 


‚Industria” cva. - Rotterdam 
FR 


ROZENLAAN 115, TELEFOON 82860 


Fabrikanten van: 
WATERDICHTE ARMATUREN op het gebied van 
scheeps-, straat-, fabrieks- en terreinverlichting. 
EXPLOSIE-VEILIGE ARMATUREN voor ontploffings- 


gevaatrlijke ruimten, zoals Mijnen, Garages, enz. 


Leveranciers van: 
KON. NED. MARINE - MIJNBEDRIUJVEN 
SPOORWEGEN en OVERHEIDSBEDRIJVEN 


Waarom nog steeds 


GROTE SLUTAGE? 


Waarom nog steeds 
ONNODIG HOGE 
REPARATIEREKENINGEN? 


U kunt zich dit alles besparen 
door het gebruik van 


„EACELSIOR” 


SMEERTECHNISCHE APPARATEN 
EN NIPPELS 


Een geheel Nederlands fabrikaat waarin 
een meer dan 25-jarige ervaring is verwerkt 


Vraagt inlichtingen en oplossing voor Uw smeerproblemen 
aan onze speciaal-afdeling: „SMEERTECHNISCHE ADVIEZEN" 


„BXCELSIOR” - ROTTERDAM 


ROZENLAAN 115, TELEFOON 44877 
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De Freon verlaat de condensor in vloeibare toestand en bij een druk van 2,415 atm. 
Hij komt weer in de verdamper via een ontspanningsventiel, waar zijn druk van 2,415 
ata tot 1% ata daalt. De in normaal bedrijf gebruikte hoeveelheid Freon bedraagt + 500 
liter. Het water, dat diende om het koelmedium in de condensor vloeibaar te maken, 
vloeit terug naar de watergalerij en heeft een temperatuur van + 45° C. 


ll. Omloop varı het condenswater. 


De temperatuur van aankomst van het koelwater werd gesteld op + 22° C. Dit 
cijfer werd door ons ruim berekend en is bepaald door de temperatuur van het boven- 
grondse water (+ 15° C), dat door een leiding van 125 mm ® in schacht I naar be- 
neden stroomt tot de 840 m verdieping en dan verder door een met glaswol geisoleerde 
leiding van 125 mm ® door de schacht en steengangen op het 940 m niveau naar de 
koelkamer wordt geleid. | 

De koelkamer ligt ca 1000 meter van de schacht op de 1010 m verdieping. Onder 
6 atm. druk komt het water tot aan een opbraak, waar zich een bak op 20 m hoogte 
boven de koelkamer bevindt. De druk wordt aldus gereduceerd tot 2 atm., die de buizen 
van de condensor kunnen verdragen. 

De temperatuur varı het water aan de uitgang van de condensor is ongeveer 45° en 
wordt door geisoleerde buizen van 125 mm ® naar de watergalerij geleid. De benodigde 
hoeveelheid water bedraagt 20 m3/uur of 4380 m? per dag. 


= 


Fig. 5. Schakelinstallatie van de koelmachine. 
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III. Omloop naar de pijler van het koude water. 


Er wordt zuiver water gebruikt in plaats van pekel en wel om de volgende redenen: 

a. In geval van lekkage moet men zoutconcentraat doseren en prepareren in een doseer- 
station; WR 

b. met pekel zouden de leidingen meer te lijden en de afdichtingen een beperkte 
levensduur hebben; i 

c. in sommige gevallen heeft men niet veel voordeel en is het zelis nadelig de verlaging 
van de temperatuur te ver door te zetten, want onder een bepaalde grens beinvloedt 
zii het effect van de machine. 
Om dit koude water te doen circuleren, is een centrifugaalpomp (26 kW) aanwezig 

met 112 m opvoerhoogte en 50 m3 capaciteit per uur. Deze druk is nodig om tot aan de 

voet van de pijler te komen door een opbraak van 70 m maximum hoogte. 


Verdere gegevens varı de koelinstallatie. 


Electromotor 140 kW — 2930 omw/min — 2200 Volt. 

Compressor draaiend met 7650 omw/min — tandwielkast 2930/7650 omw. — de 
buizen in verdamper en condensor zijn van messing. 

De grootste vijand van het apparaat is het water dat zich met de Freon vermengt. 

De leidingen van 125 mm ® die voor watervervoer dienen, ziin omwikkeld met 
een laag glaswol, beschermd door een dunne ijzeren plaat van 0,7 mm dikte en met 
gegalvaniseerde draad afgebonden. Teneinde de werking van roest op deze plaat tegen 
te gaan, hebben wij ze met een speciaal geasphalteerd vet ingesmeerd. Deze glaswol- 
isolering laat slechts een toeneming van de temperatuur van 0,3° C tot 0,5° C per 1000 
meter toe. 


Veiligheidstoestellen. 


Ziji omvatten contact-thermometers en manometers, die telkens gelijktijdig op een 
lichtsignaal met kijkbordje, op een geluidsignaal en op het stroomminimaal-relais van de 
turbo-compressor werken. 

Aan de onderste gedeelten van de condensor en verdamper zijn wateraanwijzers 
geplaatst; in geval van defecte waterbuizen sluit het water dat boven de Freon drijft, 


een electrische stroomkring en doet een lichtsignaal met kijkbordje en een geluidssignaal 
in werking treden. 


IV. De koude-radiator (fig. 6). 


Deze is geplaatst bij de luchtingang van de pijler en wordt iedere 40—50 m ver- 
plaatst. Het water met een temperatuur van 3 tot 5° C doorloopt deze radiator en de 
luchtstroom (ca 10 m3/sec — ca 600 m3/min) wordt afgekoeld van 30° tot 15° C. 

Deze groep werd geleverd door de maatschappij „Ventilation” te Staefa (Zwitser- 


land) en is ontworpen voor het afkoelen van 42.000 kg lucht/uur van 32° tot 17° C 
De koude-radiator bestaat 


uit: 
1. Cellenfilter; KOUDE RADIATOR 
2. Ventilator met turbine-mo- 


tor; 

3.  Koude-radiator zelf; 

4. _Benodigdheden voor het zui- 
vermaken van de filtercellen. 


ad. 1. De filter dient tot het tegen- 
houden van stofdeeltjes in 
de luchtstroom om aldus te 
beletten, dat de ribben van 
de vleugelbuizen van de ra- 
diator vuil zouden worden, 


Fig. 6, 
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Hij is uit 46 gemakkelijk uit elkaar te nemen cellen samengesteld. Elke cel meet 
400 x 400 x 70 m3 en is gevuld met Raschig-aluminium-ringen. 

ad. 2. De ventilator wordt gedreven door een axiale turbinemotor met twee trappen — 
1600 omw/min — 26,5 kW. De depressie van deze ventilator is berekend om de weer- 
stand van de lucht bij het doorstromen van filter en radiator te overwinnen. 
Tussen filter — ventilator — radiator is een lederverbinding. 

ad.3. De radiator bestaat uit een stalen ribbenpijpenbundel, waarin het koude water 
tegen de luchtstroom inloopt. Bij het verlaten van de radiator gaat de lucht door een 
waterafscheider met aluminium stootplaten, die de fiine waterdruppeltjes uit de ge- 
condenseerde damp opvangt. 

ad.4. Bij de koude radiator behoren nog de volgende apparaten voor het zuivermaken 
van de filtercellen: 


1. Een wasmachine; 
2. Een droogtoestel; 
3. Een oliebak; 
4 


Twee boilers voor het verwarmen van het water tot 60° C; het warme water 
wordt dan later gemengd met een natriumhoudend product. Spanning 500 Volt, 
mijngasveilig. 


Fig. 7. Vooraanzicht van koude radiator aan de ingang van de pijler. 


$ 4. TOEPASSING OP PIJLER 115 IN LAAG 53 OP DE 1010 M-VERDIEPING. 


De koelinstallatie werd op 1 Maart 1949 in bedrijf genomen in een pijler op de 
1010 m verdieping.. Lengte pijler 145 meter — productie 350 ton — ventilatie 
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met dalende luchtstroom — hel- 
ling 8,5° — laagopening 1,10 m 
(schets 8). 


Het luchtdebiet is ongeveer 
12 tot 13 m3/sec. 


De dalende luchtverversing 
werd om de volgende redenen toe- 
gepast: 


1. het verminderen van de tem- Ee/uB 
peratuur aan de ingang van ea 
de pijler door uitschakeling 4 


Searlale 

In ® 1Z 

SL 
jarman 


van contact tussen lucht- 

stroom en warme kolen; a 

2. de Jucht die door de koude 
radiator gaat, bevat weinig 
stof, zodat de vervuiling er 
van gereduceerd wordt, want 
de pijler ontwikkelt zonder 
stofbestrijdingsmiddelen veel 
stof (tot 800 mg/m3); 


Fig. 8. 


3. de koude-radiator met ventilator en filter heeft een hoogte van 1,96 m, breedte 
1,40 m en een lengte van 6,80 m, gewicht ca 10 ton. 
Daar de afvoergalerij een rubbertransportband bevat en de druk aldaar groot is, is 
er minder plaats dan in de houtgalerij, waar de practijk ons bewijst dat de doorsnede 
goed blijft. 


Fig. 9 vermeldt: 
a. de droge temperatuur bij het Arkoeuıns Purer 119 

intreden en het verlaten van EEE 2. 

de radiator. Het stijgen er 

van is hoofdzakelijk te wijten 

aan de verlenging van de 

houtgalerij; 


b. het snel stijgen van het ver- 
schil tussen de droge tempe- 
ratuur bij het verlaten van de 
radiator en de kop van de 
pijler komt door het vergro- 
ten, tiidens de periode van 
14 Maart tot 8 April, van de 


afistand tussen de radiator en - 
de ingang van de piijler; Ar 
SELLEF/RE 
Tr [4 zunsana N 
c. als de temperatuur aan de von Euun EHOEHFESELERERHR 
ingang van de radiator stijgt, ee Ber 
stijgt de temperatuur even- AART APRIL 


eens aan de uitgang, daar de 
radiator op maximale capa- 
citeit werkt; 


Fig. 9. 
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360 000 


FRIGORIEEN 
OPGESLORPT 


300.000 


288.000 
278.000 
268 000 


FRIGORIEEN 


BESCHIKBAAR/U 
AAN 
KOUDE RADIATOR 


16/4/49 


KOLEN DIENST. 


om 55m 1 
HOUTGALERIS Pısıer 115 u 


Fig. 10 tn 


d. de koude-radiator werd verplaatst op 8 April 1949 — 21 April — 8 Mei — 27 Mei. 
Fig. 10 geeft de verdeling var de frigorieön, beschikbaar aan de machine op 
16-4-1949. 
Fig. 11 geeft het verdelen van de beschikbare frigorieön in de pijler op 16-4-1949. 
De onderste lijn is de practische effectieve temperatuur op 22 April 1949 met af- 
afkoeling van de lucht, na 21 uren stilstand van de koelmachine. De andere cijfers geven 
de verdeling van de beschikbare frigorieön in de pijler. In de pijler worden 75,1 %/o 
gebruikt. 


VERGELIJKINO 
15]- 28] ]gy. a1, [VERSELUR NS] Ne 
Pısuer 115 2/ısus| Sfıaug Imantaı | 0 | Or ERKINGEN ı 


DAGELIJKSE PRODUCTIE 
EFFECT KOLENHOUWER 
EFFECT PWLER 

KOSTPRIJS PER TON KOLENHOUWER 


KOSTPRIIS PER TON PIILER |123.68| 106,02|- 17,66|- 14,3 JAFSCHAFFING WARMTE- 
PREMIE 5 FR/TON 


OPMERKING: 13.49 - IN DIENSTSTELLING VAN DE KOELINRICHTING 


a 


Fig. 12 geeft een vergelijking van de productie, effecten en kostprijs vöör en na 
het invoeren van de afkoeling. Het houwerseffect is verhoogd met 23 °/o, het pijlereffect 
met 19,3 0/0. Het aandeel van de pijlerlonen in de kostprijs is met Birs. 17,65 verminderd. 
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SE 


THERMISCHE BALANS VAN DE KOELMACHINE (Fig. 10). 


De resultaten kunnen worden becijferd door de thermische balans van de afbouw- 
post van 16 April 1949. 


A. Thermische balans van de koelmachine: 


1: 


Kringloop varı het koelwater 
Inlaattemperatuur 


Uitlaattemperatuur 40° 

Verschil 24° 

Gemiddeld debiet 15 m3/uur 

Afgevoerde calorieen 15.000 x 24 = 360.000 kcal/uur. 


Aan de koelmachine verbruikte electrische energie: 


Spanning: 2.100 Volts — Stroomsterkte 28,5 Amp., cos = 0,9. 
Verbruikte energie: 2100 X 28,5 X V3 X 0,9 = ca 93,5 kW. 

Door de turbo-compressor verbruikte energie: 93,5 X 0,9 = 84,10 kW. 
Calorisch equivalent van deze energie: 84,10 X 860 = 72.325 kcal/h. 


Voortgebrachte frigorieen: 
360.000 — 72.325 = 287.675 frig/uur, dus ongeveer 288.000 frig. 
De koelmachine kan 350.000 frig/uur voortbrengen. 


Voor de afkoeling beschikbare frigorieen: 

Electrisch vermogen verbruikt door de motor van de circulatiepomp voor koud 
water: 13,75 kW. 

Door de pomp opgenomen vermogen: 13,75 X 0,85 = 11,7 kW. 

Calorisch equivalent van deze energie: 11,7 X 860 = + 10.000 kcal/h. 

In het koude water beschikbare frigorieön: 288.000 — 10.000 = 278.000 frig/uur. 


De leidingen geven nog een verlies van + 10.000 frigorieön, zodat, zoals in 
fig. 10 te zien is, er op 16 April 268.000 frigorieön aan de koude-radiator be- 
schikbaar bleven voor de piiler. 


B. Thermische balans van de koude-radiator. 


1: 


Luchtdebiet: 
11,6 m3 lucht per sec van 27,1° C en een druk van 835 mm kwik. 
1,177. %5835 
sg. = ————— > 1,293 kg/m3. 
760 


Gewichtshoeveelheid: 11,6 X 1,293 = 15 kg/lucht per sec. 


Persluchtdebiet van koude-radiator-turbine. 


Druk 4 ata, ongeveer 2950 kg/uur. 
2950 


3600 
Totaal debiet: 15 + 0,82 = 15,82 kg lucht per sec. 


= 0,82 kg lucht per sec. 


Debiet dat de koude-radiator verlaat. 


Indien wij veronderstellen, dat 15 0/, van de lucht aan de radiator voorbij gaat 
dan zou er: > 


15,82 X 0,85 = 13,45 kg/sec door de radiator gaan en 2,37 kg/sec er naast gaan. 


G 
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4. Luchtgesteldheid voor en na de koude-radiator. 


Druk: 835 mm kwik. 
Voor:  temperatuur droog 27,1° C — temp. nat 21,3° C. 
X = gehalte vochtigheid in de lucht in g/kg droge lucht = 11,99 g/kg 
droge lucht. 
Wi = warmte-inhoud in kcal/kg droge lucht = 13,83 kcal/kg droge 
lucht. 
Achter: temperatuur droog — temp. nat = 12,7° C. 
= 8,3 g/kg droge lucht. 
Wi = 8.06 kcal/kg droge lucht. 
Vochtigheid en warmte-inhoud van de met waterdamp verzadigde perslucht van 
Aralaen2 1. 
X = 23 g water/kg droge lucht van 1 ata; 


2 
X = = = 5,75 g water/kg droge lucht van 4 ata. 


Wi = 10,03 kcal/kg droge iucht. 


Totale warmte-inhoud van de intrekkende lucht: 

13,45 X 13,83 — 0,82 (13,83 — 10,03) = 182,9 kcal/sec. 

Totale warmte-inhoud van de uittrekkende lucht: 13,45 X 8,06 = 108,40 
kcal/sec. 


Verschil: 182,9 — 108,4 = 74,5 kcal/sec. per uur: 74,5 X 3600 = 268.200 kcal. 


Verwarming over 35 m galerij, tussen de koude-radator en de kop van de pijler. 


ie iz x Wi 
13,45 kg lucht door de radiator VL 12,7 8,3 8.06 
2,37 kg lucht naast de radiator 20 21,3 11,99 13,83 
15,82 kg lucht vermengd komt aan de kop van 
pijler binnen 16,1 193 9,3 9,5 


Verwarming van de 15,82 kg lucht van het mengsel: (15,82 X 9,5) — (13,45 
78,007 7.02,317 X 13,83) = S,tl’keal/sec; per uur9,117xX 3600 = 32,800 
kcal/uur. 

Een normale warmtevermeerdering var 0,5 kcal/kg droge lucht en per 100 meter, 
zou als verhitting van 15,82 kg over een afstand van 35 meter geven: 


m x 15,82 = 2,76 kcal/sec; 
per uur: 2,76 X 3600 = ca 10.000 kcal/uur. 
Het verschil is te wijten aan een opneming van 32.800 — 10.000 = 22.800 
kcal/uur. 
Voor de pijler beschikbare frigorieön: 268.200 — 22.800 = 245.400 frig/uur. 


Thermische balans van de piijler. 


‚R 


Luchtdebiet: 


a. Bovenste galerij na koude-radiator: 15,82 kg/sec. 
b. Onderste galerij: 13,8 m3/sec — temp. droog: 32,2° C. 
Druk = 835 mm kwik. 
Bor er 1,27 kg/ms. 
760 
Debiet in gewicht: 13,8 X 1,27 = 17,52 kg/sec. 
c. Schatting van de in de pijler uitblazende perslucht: 
17,52 ..15,82°= 1,70. kg/sec. 
Er is aanwezig: | motor + 50 afbouwhamers. 
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d. Toestand aan de voet van de pijler: A 
temp. droog 32,4° C, temp. nat 28,4° C. 


X = 20,63 g/kg droge lucht. 
i = 20,42 kcal/kg droge lucht. 


DD 


Warmtetoeneming in de pijler: 
Indien wij voor de perslucht nemen: 
X =e5,175 g/ke drogelucht, 

Wi = 10,03 kcal/kg droge lucht, 

is de warmtetoeneming in de pijler: 


i = 17,52 (20,42 — 9,5) + 1,70 (9,5 — 10,03) = 


190,41 kcal/kg droge 


lucht, d.i. per uur 190,41 x 3600 = 685.500 kcal/h. 
De warmte-afgifte in de pijler bedrosg vöör het afkoelen ongeveer 484.000 kcal/ 
uur in de afbouwdienst, hetgeen voor de 16 April 1949 een vermeerdering van: 
685.500 — 484.000 = 201.500 kcal. uitmaakt. 
Wij beschikken aan de kop van de pijler over 245.400 frigorieön/uur; er blijven dus 
beschikbaar aan de voet van de pijler 245.400 — 201.500 = 43.900 frig/fh.. _ 
Fig. 11 geeft de verdeling aan van de door de koude-radiator afgegeven frigorie£n. 
Van de 268.000 beschikbare frigorieön, worden er 8,5 %/0 in de bovenste galerij, 75,1 %o 
in de pijler en 16,4% in de Iste galerij gebruikt. 
Om zich van de noodzakelijkheid van de koelmachine te overtuigen, moet men de 
curve van de effectieve temperatuur van de afbouwdiensten van 22 en 23 April met 
elkaar vergelijken: 22 April met afkoeling — 23 April zonder afkoeling (fig. 11). 


S 6. KOSTPRIJS AFKOELING. 


Deze kostprijs wordt in 3 delen gesplitst: 


a. Alschrijving; 
b. Lonen; 
c.  Verbruik: 


a. Afschrijving: 

Installatie heeft gekost: 

Machinekamer en luchtgangen 

Koelmachine B.B.C. 

Koude-radiator (Ventilation, Staefa) 

Electrisch gedeelte 

Isolering der buizen 

Buizen (2.000 meter) 

Diversen: koudwaterpomp, ventielen, 
meetapparaten, waterbakken 


Energie 

Freon (koud medium) 

Olie en vetten 

Onderhoud (buizen, isolering, enz.) 


1.092.978 
2.322.874 
767.900 
665.433 
369.072 
408.000 


Bfrs. 
Bfrs. 
Bfrs. 
Birs. 
Bfrs. 
Bfrs. 


74.436 Bfrs. 


5.700.693 Birs. 


Daar deze installatie slechts voor 1 pijler dient, kunnen wij rekenen op een jaar- 
productie van 100.000 ton; bij een afschrijving in 5 jaar van 5%/, is dit ongeveer 23 0), 
of 13,11 Birs/t, bij een afschrijving in 10 jaar van 50%, = 7,41. Bfrs/ton. 


b. Lonen: 
1 machinist op 3 diensten 
I sleper op 3 diensten (reinigen 
cellen, isolering van buizen) 


604,20 Birs./dag 


525,00 Birs./dag 


1.129.20 Birs./dag 


1.129,20 Bfrs. X 300 = 338.760 Birs./jaar. 
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c...Verbruik: 
a. Drijikracht: 1 kW = 0,50 Birs. 
1. koelmachine: 145 kW = 522.000 Birs/jaar 


2. Groep persluchtturbine 
koude-radiator: 2.950 kg/uur. 


2.950 
Daar — = 2280 m3/uur 
1,293 
en 10 m3 = 1 kW kosten 22 
kW = 825.000 Birs/jaar 


3. Water van bovengrondse put- 
ten: 20 m3/u. a 0,50 Bfrs/m3 72.000 Birs/jaar 
4. Bemaling van 1010 m. verd. 
5.75 kW/m3 — 20 m3/u ge- 
durende 24 u = 414.000 Birs/jaar 
1.833.000 Bfrs/jaar 
b. Freon (Koelmedium) 
Verlies van 10°/o per jaar op 500 
bier Slk liter ax 51 = Ti kg X 
100 Birs/kg = 7.500 Birs/jaar 
(plus reserve 2.500 Bfrs/jaar) 
Totaal 10.000 Birs/jaar. 
c. Olie en vetten 10.000 Birs/jaar 
d. Onderhoud buizen, isoleermateriaal: 500.000 Birs/jaar 


Recapitulatie 
a. Afschrijving 1.311.000 Birs 
b. Salarissen 338.760 Birs 
c. Verbruik: 1. energie 1.833.000 Birs 
2. Freon 10.000 Bfrs 
3. Olie en vetten 10.000 Birs 
4. Onderhoud 500.000 Birs 


4.002.760 Birs 
Dit is per ton netto kolen: + 40 Birs. Daar er per ton pijlereffect een winst te 


boeken is van 17,66 Bfrs, blijven de lasten voor de kostprijs: 


87. 


L 


Met een afschrijving van 5 jaren: 40 —- 17,66 = 22,34 Birs. 
Met een afschrijving van 10 jaren: 34,30 — 17,66 = 16,64 Bfrs. 


CONCLUSIE. 


De tegenwoordige installatie heeft het mogelijk gemaakt een pijler van 145 meter, 
met een dagelijkse productie van 350 ton te exploiteren, zonder de opgegeven grens 
van 31° C practisch-effectief aan de uitgang van de pijler te bereiken. 

Hierdoor werd de invoering van de 6 uren werktijd in een mijn met hoge tempera- 
tuur vermeden. 

De arbeidsvoorwaarden zijn er dusdanig verbeterd dat ze als normaal kunnen wor- 
den beschouwd. De vastgestelde effectvermeerdering is + 20°/o, waardoor 44 %/o 
van de onkosten, veroorzaakt door het in bedrijf stellen van de koelmachine, geab- 
sorbeerd werden met afschrijving in 5 jaren, en 50 °/o met afschrijving in 10 jaren. 
Met de nieuwe installatie van 1.000.000 frig/uur, die binnenkort zal worden besteld, 
zullen wij de pijlers in exploitatie op de 1010 meter verdieping verder afkoelen en 
zal het mogelijk zijn zonder vrees de ontginning van de 1100 meter verdieping in 
voorbereiding te nemen. 
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5. Wij hopen daardoor eveneens een stap verder te zijn gegaan op de weg van de 
sociale verbetering door het scheppen van betere ondergrondse arbeidsvoorwaarden. 
Dit zal beslist de goede verstandhouding tussen werkgever en werknemers bevorde- 


ren en ons allen ten goede komen. 


Resume. 


La refrigeration de l’air d’une taille dans un chantier en veine 53, puissance 1 m. 10 de letage de 
1010 m au Charbonnage „Les Liegeois” a Zwartberg (La Belgique). 


La necessit6 de refrigerer l’air de la mine s’est fait surtout sentir au Charbonnage „Les Liegeois”, 
a Zwartberg, attendu que la profondeur d’exploitation atteint 1010 m, tandis que le degre geother- 
mique est faible (27 m/°C). Les temperatures ä cet Ctage atteignent dans certaines tailles 33°—34/ C au 
thermometre sec. 3 i ee 

Le systeme de refrigeration employ& a &t& le suivant: une machine frigorifique, type Brown- 
Boveri, de 350.000 frig/heure, est installee dans une salle de machines souterrain a environ 1000 m 
des puits. y 

Cette machine est du type ä compression et emploie le Freon 11 (CFCls) comme agent frigo- 
rigene. Cet agent a la propriete d’&tre inodore et sans danger pour la sante de I’homme., L’eau du 
condenseur est de l’eau pure venant de la surface ä 22° C et retournant au bougnou a 45° C. L’eau 
froide (3 A 5° C) produite circule entre la machine frigorifique et un Echangeur, installe dans le courant 
d’air entrant en taille. Toutes les conduites de 125 mm ® tant de l’eau du condenseur que de !’&au 
froide, sont calorifugees avec de la laine de verre. Er; 

L’&changeur refroidit 9,5 m3 air/sec de 32° C (70% d’humidite) a 17° C (100% d’humidite); 
l’air entrant en taille, + 13 m3/sec est melange ä ce courant refroidi et abaisse la temperature a la 
sortie de la taille en dessous de 31° C effectifs pratiques. (eff. prat. etant 0,9 Thumide et 0,1 Tiec. 

La climatisation de la taille 115 en veine 53 a donne une augmentation du rendement abatteur 
de 230%/ et une augmentation de 19,3 %/0 du rendement chantier. 

La balance thermique des echanges prouve que 74,2 %/o des frigories disponibles aA l’eEchangeur sont 
utilisees en taille. 

Le prix de revient de l’installation frigorifique complete est, en tenant compte d’un amortissement 
en 5 ans, des salaires et de la depense en energie, de 40 Bfrs a la tonne; si l’amortissement se fait en 
10 ans, la depense ä la tonne est de 34,30 Bfrs. 

La diminution du prix de revient en taille nous donne une charge du prix de revient chantier pour: 

— un amortissement en 5 ans, de 22,34 Bfrs/tonne. 

— un amortissement en 10 ans, de 16,64 Bfrs/tonne. 


Summary. 


Cooling the air in a coal face oi seam 53 on the 1010 meters level of the “Les Liegeois” colliery at 
Zwartberg (Belgium). 


The necessity of cooling the mine air makes itself strongly felt in the "Les Liegeois” colliery at 
Zwartberg, on the one hand because here the coal is being mined at a depth of 1010 meters, while on 
the other hand the reciprocal thermal gradient is small (27 m/°C). 

At several coal faces on this level the dry temperature is as high as 33°—34° C. 

At present the following cooling system is employed: a Brown-Boveri cooling machine, having a 
capacity of 350,000 cals/hr, (about 90,000 BTU/hr) has been installed in an underground machine 
room at a distance of about 1000 m from the shafts. 

‚... In this machine, which is of the compression type, Freon 11 (CFCls) is used as a cooling agent. 
This cooling agent is colourless and not detrimental to health. The water used in the condenser is 
pure water which is supplied from the surface at a temperature of 22° C and returned to the shaft 
with a temperature of 45° C. In the machine the water is cooled to 3—5° C, whereafter it is circulated 
between the cooling machine and a heat exchanger. The latter has been installed in the air stream 
which enters the face. All waterpipes (125 mm ®) have been heatinsulated by means of glass wool. 

The heat exchanger cools 9.5 m air/sec. of 32° C (humidity 70°6) down to 17° C (humidity 
na iarak- er of N 2 is nn with this cold air stream so that the return has a “prac- 
ical” effective temperature lower than 31° by "practical” i i 
En bulb temp ee (by “practical” effective temperature is understood 0.9 
. At the coal face 115 of seam 53 (thickness 3'7”) this air-conditioning system has resulted ij 
increase of the pick effect of 23°/. while the overall effect of the face De raised Ba NA 

The heat balance shows that 74.2°/o of the calories which come available in the heat exchanger 
are utilized at the face. When reckoning with a depreciation period of 5 years and making allowance 
ee En an u une in the application of this plant comes to 40 

gie anc on; if the plant is to i i i iti 
cost of exploitation amounts to 34.30 Bircs: vIy ‚depreciaiei Dee nz an 

Owing to the increased output, however, the overall cost of exploitation ultimately increased by 


22.34 Bircs/ton, if the plant will be written off ov j i 
Da off over a period of 5 years and 16.64 Bfrcs/ton in the case 
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AN ELECTRICAL ANALOGUE FOR MINE 
VENTILATION AND ITS APPLICATION TO 
VENTILATION PLANNING 


by Dr. W. MAAS!) 


$ 1. Introduction. 


A mine ventilation system usually consists of a complex of airway in series and 
parallel groupings. 
The distribution of the air-flow through this network is governed by three formulas. 


1) The basic equation for the flow of air in a roadway can be written as: 
DE R.02 (1) 


where: 

p = the pressure loss in mm watergauge or kg/m?2; 

Q = the quantity of air passing through the airway in m3/sec.; 

R= the resistance of the airway. This can be derived from the length of 
the airway (1), its hydraulic mean radius (or its area (F) and its 
perimeter (d)); its roughness expressed in the experimental factor A 
which is constant when the velocity is higher than 0,1 m/sec (0,3 
ft/sec), and in the density of the air o bij the equation 


RAin, 89 (2) 


where g is the acceleration due to gravity. 


2) The law that round every closed circuit the algebraic sum of the pressure differences 
is zero 


Zp=0 (3) 


3) The law that no air is lost or that no air is produced in the mine. This means that 
at every junction the algebraic sum of the quantities of air is zero. 


ZQ=0 (4) 


Equations (3) and (4) are simular to the well known Kirchoff equations used to 
solve electrical network problems. 

Both the electrical and ventilation problems are fully defined and have only one 
solution. The great difference between the two is that the electrical problem normally 
has an equation of the 1st degree (Ohms law V = r.i.), whereas the aerodynamic pro- 
blem has an equation of the second degree (Atkinsons law p = kQ2). This means that 
with a small number of units it is possible to find the solution by calculation, but with 
more than ten units this becomes practically impossible. A ventilation engineer there- 
fore seldom calculates what will happen when a new break-through is completed, but 
guided by his experience he constructs an air gate or an air partition to cause the air to 
flow in the direction desired, but he is never sure of the result. In fact most of these 
new break-throughs change the ventilation system to some extent. When large changes 


*) Physicist, Mining Division of The Central Research Station of „Staatsmijnen” (Netherlands 
State Mines). 
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are to be expected nothing can be predicted with certainty and the best remedy is to 
carry out experiments on Sundays or to take the safest course which, however, is usually 
also the most expensive. 

If there were an electrical resistance which follows not Ohms law but Atkinsons 
law, it would be possible to construct an electrical analogue which could be modified in 
conformity with changes to be expected in underground conditions, and to take electri- 
cal measurements from which the amounts of air in the airways might be predicted. 

We took this matter up and after some initial failures Dr M. Hellingman (lec- 
turer Technical School, Dordrecht, Holland) drew our attention to tungsten electric bulbs. 
The first experiments were so successfull, that we communicated with N.V. Philips Gloei- 
lampenfabrieken at Eindhoven, who kindly handed us the V.i.-diagram for all bulbs 
produced by them. These diagrams were plotted on a log V — log i — scale so that the 
value of the exponent n in the formula 


vr 
could immediately be found from the slope of the curve. 
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Fig. 1. The relation between voltage and electric current of some bulbs used in the analogue. 
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Similar curves are given in Fig. 1 for a number of bulbs ranging from 220 V, 
1000 W to 24 V, 15 W. 

These diagrams showed that many lamps could be used in the range from 25 to 
100 % of the voltage for which they had been made. 

Taking these ranges and allowing an error of 213 % in the estimated quantity of air 
it proved that all values of n between 1.88 and 2.13 are admissible. 

Now that the problem had principally been solved, we were confronted with the 
second question namely: Is it possible to represent every resistance with sufficient accu- 
racy by means of existing bulbs or are specially made bulbs required which will be 
more expensive than the present ones? In order to solve this problem we investigated a 
section of the Hendrik Colliery consisting of 20 airways. In this case the relation between 
the various resistances ranged from 1 to 14500. These resistances multiplied by a cer- 
tain factor to bring them within the range of the bulbs could be realised by means of 
44 bulbs allowing for deviations of 5 %. In another section of the Hendrik colliery, con- 
sisting of 121 airways, the relation between the various resistances ranged from 1 to 
1.500.000, which could be realised by means of 322 bulbs. 

From this we concluded that this method could be used for solving ventilation pro- 
blems and we decided to include a main fan and some auxiliary fans in the analogue. 
Since we wished to be able to solve different problems we decided to use autotransfor- 
mers for all fans. In order to install the auxiliary fans, where-ever they were required, we 
needed separation transformers. In addition to this, there was another reason for repre- 
senting the fans by autotransformers by which voltages ranging from zero to the maxi- 
mum could be obtained. 

When a break-through is made the air stream in a certain airway may increase. 
Returning to the analogue the bulb will get more electric current and since it is only rated 
for a limited voltage the filament will fuse. The current will then pass through another 
bulb, which subsequently will also fail. 

Consequently after every change of circuit, the voltage must be brought up from 
zero to the value required taking care that no bulb will become overloaded. If any resis- 
tance should be overloaded, it must be replaced by another one with the same K but 
suited for a higher voltage. 

As soon as the voltage desired has been reached it is necessary to ascertain whether 
any bulb is underloaded. After some experience this may be observed from the light 
emitted by the bulb. 


$ 2. Problems and results. 
Before giving a description of the problems which may be solved by means of the 


rl 
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Fig. 2. Schematic diagram of the return air- Fig. 3. Schematic diagram of some airways 
-ways of a mine in which the return shaft will leading to a return shaft in which a raise 


be sunk from 316 to 401 m level. will be substituted by a stone drift. 
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analogue we shall deal with a few problems solved in this manner. They all refer to 
horizon mining with long wall faces. 


1) A return shaft receives the air on the 183 m level from three airways and from two 
airways on the 316 m level. 

For a simplified diagram vide Fig. 2. All air comes from two main airways on the 

401 m level and from two main airways on the 316 m level. These airways are con- 

nected on the 401 m level, where they feed three airways going up to the 316 m 

level debouching there in the main airway and feeding the shaft and the three air- 

ways which go up to the 183 m level mentioned before. 

Now that the shaft is being sunk from the 316 m level to the 401 m level, we were 

confronted with the following questions: 

a) How much air will ascend through the raise sunk before the shaft and how much 
will pass through the shaft itself. 

b) Are there any airways which will carry so little air after the shaft has been com- 
pleted, that they need not be rebuilt. If after the completion of the shaft the air 
current in these airways should be the same as at present, they will have to be 
rebuilt without delay. 

c) Are there any airways which may be removed after the shaft has been completed 
and if we should do so, will there be a sufficient reserve left? 

In other words: to what extent would the equivalent orifice be changed if one 
airway should be removed while another one should collapse. 

After receiving the data concerning the present pressure differences and air quan- 
tities the analogue enabled us to solve these problems within a fortnight. 


TO RETURN 
SHAFT 


AIR OUCT 
FOR AIR 

SUPPLY TO 
FACEHEAD 


Fig. 4. Block diagram of the air flow through twa parallel f i ibili i 
fresh air by ducts from another late ae ee ze 


2) 


3) 


AN ELECTRICAL ANALOGUE FOR MINE VENTILATION 121 


A return airway on the 325 m level of another mine had to be rebuılt. 

Part of the air flowing through this airway came from the 325 m level while the other 
part was supplied through a raise from the 410 m level. A simplified diagram of 
this situation is represented in Fig. 3. The amount of air ascending from the 410 m 
level will considerably increase in the course of next year. It is now being considered 
wheter to make a drift of 70 m on the 410 m level, in which case the raise might be 
abandoned. 


The airway on the 325 m level is still sufficient to transport the air from this level. 
Consequently the question arose: Which of these solutions is to be preferred from 
the ventilation point of view? 

After receiving the necessary data the problem could be solved within a week. 


In a gaseous seam two longwall faces are worked in opposite directions along the 
strike. By means of airducts we can supply the head of one of these faces with an 
additional 250 m3 of air per minute (9000 cu ft/min). (Fig. 4). 

Since these ducts decrease the area of the return airway (increased resistance), the 
question arose "Which of these faces must be chosen to receive the additional amount 
of air?” The answer to this question could soon be found although the solution dif- 
fered considerably from the one expected. 

We found that it did not matter to which face the air was supplied. When the air 
was supplied to one face its return airway carried off 1100 m3/min (4000 cu ft/min) 
whereas the other one transported 900 m3/min (32000 cu/ft/min). 

By supplying the air to the other face these figures were exchanged but the diffe- 
rence in pressure between the intake airway and the return airway, that is on the 
goaf, from where the methane originates, was in one case twice as big as in the 
other. From this it followed that without changing the total amount of air the methane 
source could be attacked by leading the air in a certain direction. 


During these experiments we learned the following: 


1) After some experience the accuracy of the resistance could be brought within 
1—11; % instead of the 5 % originally planned. 
On average we needed four bulbs for one resistance in these three analogues. 


2) A greater accuracy could be obtained by calculating the amount of air from the 
voltage on the resistance measured and from the resistance data received from 
underground. Moreover this method offered the advantage that the electric cur- 
rent had not to be interrupted in order to insert an ammeter. The voltmeter can 
be put across the resistance without interfering with the current. (Meter resis- 
tance 10.000 Ohm/Volt). 


3) The resistance of a bulb changes after the lamp has burned for some hours at 
its maximum voltage. Therefore it is advisable not to calculate the resistance 
from the voltage and the watt consumption but to measure it at the same voltage 
as will be used in the analogue. Having done so it proved possible to estimate 
the amount of air with an error of 2 %. In order to obtain this accuracy the same 
voltmeter and ammeter were used throughout. 


4) An auxiliary fan can easily be represented by an autotransformer and a separa- 
ting transformer. The phase displacement of this combination and of the auto- 
transformer used for the main fan is 0,2—0,4° over the range from zero to maxi- 
mum output, resulting in an error of less than 0,5 %. 

5) This combination of separating transformer and autotransformer can also be 
used to represent a booster fan with the same error as mentioned under 4). 

6) It proved necessary to take into account the compressed air released at the face. 
This was done by using such a resistance that the pressure difference between 
the first section of the analogue and that representing the face produced a cur- 
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ding to the amount of compressed air released. When the voltage 
is Ti a an percentage due to any alterations ın the A the 
amount of compressed air only changes by half this percentage. Since the He 
pressed air itself is only a mere correction, this alteration may be ignored as 
being an effect of the second order. 


8 3. Ventilation planning. 


We shall now deal with ventilation planning by means of the electrical analogue, 


restricting ourselves to horizon mining on long wall faces. This ventilation planning can 
be divided into two parts, namely one in which the present fans are used whereas for the 
other a new or additional fan will be planned. The latter case will be discussed from the 
point of view of whether a new main fan or a booster fan will be applied or whether the 
air will be supplied by means of an air duct. 


2a) 


„ 


Fig. 5. Diagram showing how to 
calculate the fan pressure and the 
quantity of air from the data ob- 
tained from the analogue, when 
the equivalent orifice has changed. 


Q 


By solving the ventilation problem with the help of the present fan we want to give 
an answer to the question. "What will happen when one resistance is changed’ or 
putting it in underground terms: How much will the airquantities be altered when 
a new break-through has been completed, when an airway has been rebuilt or when 
an airway has collapsed”. In all these cases the total pressure is known while one 
resistance is changed and the alteration of the amount of air has to be determined. 
The analogue is the appropriate means for solving these problems. If the equivalent 
orifice should be influenced by the alterations mentioned above, it is found because 
the total amount of air has changed for the same pressure of the fan (voltage on 
the analogue) (See Fig. 5, point A to point B). 

In this manner the new equivalent orifice can be found which together with the 
diagram for the fan indicates the new position (C) of the fan. From this a certain 
factor is derived (Q./Qz) by which the amounts of air have to be multiplied in order 
to arrive at the exact amounts of air which will be supplied by the fan. 


In case of long range ventilation planning (say 5 years) we need not determine the 
amount of air which is required at each face since these amounts are known from 
practice, as are the resistances of the airways (formula 2), but the capacity and the 
pressure of the fan must be calculated. 

These data and the leakages enable us to calculate the amounts of air in the airways. 
For a mine where the underground condition are not complicated, this problem may 
even be solved without the help of the analogue. If however, the system of the 
returnairways should be a complicated one, it may be necessary to use the analogue 
in order to find the air-distribution and the pressure losses in this section of the 
mine. This calculation also provides us with information concerning the pressure 
differences necessary for throttling the air current in each district. 
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2b) If the amount.of air in one district of the mine has to be increased, it may be neces- 
sary to install a booster fan in this district. 


If the amount of air to be supplied is known, the required depression of the booster 
fan may be found by regulating the autotransformer used to represent it until the 
amount of air required has been reached. This fan hardly varies the equivalent ori- 
fice so that it will take air from the neighbouring districts. Should the equivalent 
orifice be changed after all it may be determined in the manner outlined under 1. 


2c) Finally the problem of supplying fresh air through an air duct from an intake air- 
way may be solved in the manner outlined in example 3. 
In conclusion we may say that the analogue is a very useful help in solving venti- 


lation problems though it does not provide a solution for every problem with which 
we may be confronted. 
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ON THE DISTRIBUTION OF CHEMICAL 
ELEMENTSIN THEIRNATURAL OCCURRENCES 


by W. VAN TONGEREN 


RE wie das Gold in Australien, hierhin und dorthin gestreuet, 
nach der Laune des Zufalls, ohne alle Regel und Gesetz, meist 
nur in ganz kleinen Körnchen, höchst selten in groszen Massen. 


(A. Schopenhauer, Par. und Par., p. 391) 
Abstract 


In this paper an attempt is made to investigate the distribution of chemical elements 
in their natural occurrences. The consequences of these observations are discussed. 


Introduction. 


The deposits of natural rocks and minerals are never homogeneous. This is partly 
a consequence of a chance deviation from average composition, which can easily be 
calculated 1). A quantitatively more important factor is the inhomogeneity due to par- 
ticular conditions during the formation of a deposit and this can seldom be accounted 
for in a general way. This is a well-known fact of considerable importance, both from 
a theoretical and from a practical point of view. 

Some ten years ago, the author was confronted with this problem in an investigation 
of tin ore veins in Billiton, one of the smaller islands of the Indonesian Archipelago. 
Unfortunately, owing to circumstances connected with the war in the far East, the 
material collected for a thorough investigation of this matter was partly lost. With some 
of the remaining data, a preliminary exposition will be given in this paper. A more 


*) After this article had been submitted for publication my attention was directed to a paper 
in which this problem kas been dealt with much along the same linets: H. J. de Wijs — Statistische 
methodes toegepast op de schatting van ertsreserven. Mijnbouwkundig Jaarboek 1947. 
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elaborate investigation must be reserved for future work. In order to enable more com- 
plete discussion, I shall be much obliged for complementary information being made 


available to me. 


Existence of distribution curves. 

A statistically more or less ”normal” distribution of percentages for a constituent in 
a deposit is observed in many instances. More specifically, this will be found for con- 
ditions of average content and spreading of values, yielding a curve peak sufficiently 


distant from the origin. N 
This type of distribution may be exemplified with a graph for the percentages of 


10 12 14 16 18 20 22 %o Al,0, 


Fig. 1. Percentage distribution of AleOs in rocks of Krakatoa volcano, Indonesia. 
Full curve: homogeneous andesito-besaltic series. 
Dotted curve: complete series (with small gap). 


alımina in rocks of the famous Krakatoa volcano in Strait Sunda between Java and Suma- 
tra (fig. 1) 2). The lower limit of concentration is zero as in any case; the higher possible 
limit in normal rocks of this type cannot be accurately stated, but is definitely in excess 
of the maximum percentage of Al,O3 encountered in the series. Obviously, the type 
conditions mentioned above are fulfilled, as there is no abrupt compulsory limit either 
at or near the high or low end of the series. » 

Under comparable conditions, distribution curves closely resembling the curve of a nor- 
mal distribution according to Gauss, are usually obtained. Sometimes, clustering of values 
around two or more percentages may indicate a less homogeneous character of the series 
under examination. This is often a valuable indication for the existence of different sub- 
types in a mass of data, especially if confirmed by analogous curves for other con- 
stituents. 

In the case of a low average content, however, the symmetrical character of the 
distribution curve is necessarily lost, especially if the spreading is considerable. Under 
these circumstances the ”lower” side of the curve is steeper than the high side. Such a 


Fig. 2. Percentage distribution of Ni in a deposit in Celebes. 
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curve is illustrated in fig. 2, a graph representing a number of nickel determinations in 
samples collected some decades ago in Celebes. The analyses have been carried out in 
the chemical laboratory of the East Indies Geological Survey, then at Weltevreden 
(Batavia). 

Of course, similar conditions will be found for series of samples with high per- 
centages of the constituent under consideration. For binary mixtures the curve is 
obtained by reversing the percentage axis. 

More extreme conditions are reflected in fig. 3, showing the distribution of percent- 
ages of zinc present in a metalliferous deposit in W. Java. This occurrence was invest- 
igated in 1942 during the Japanese military occupation of Java. 

The question may be asked, whether a curve based on ordinary development work 
(as carried out for exploring mining areas) can be truly representative of the distri- 
bution of values in a deposit?. At least for the lower percentages this is rather doubtful 
for the following reasons. 

Obviously, the number of low values might easily be increased by incorporating 
numerous samples from the marginal parts of an accumulation. These peripheral parts 
merge into zones, not appreciably influenced by the process which caused the concen- 
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Fig. 3. Percentage distribution of Zn in an occurrence in W. Java. 
Small dots: actual numbers. 
Large dots: averages. 


tration characteristic of the deposit. In practice, however, the low samples usually are 
omitted, in order not to lay an excessive burden on development and exploitation. This 
practice need not be discredited and is in fact unobjectionable when adhered to in order 
to raise {he average value to a level warranting economical operation. 

From such considerations it is to be expected that the decline towards zero values 
either is not real at all, or is at least extremely exaggerated. For practical purposes, 
however, the situation of this part of the curve is irrelevant as will be discussed in a 
further section. For theoretical reasons it will be interesting to determine the actual 
course for low percentages, but this will require much fieldwork to be carried out, fol- 
lowed by an elaborate investigation of several examples. 

It may be extremely difficult to define the exact volume to be taken into consider- 
ation. Yet this is a ”conditio sine qua non” to obtain a really representative collection 
of samples for the whole region where deposition has occurred, excluding unchanged 


material. 
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Discussion of ”hyperbolical” distribution curves. 


Distributions of the type represented in fig. 3 were observed in many instances and 
for widely varying mechanisms of deposition. Although this may suggest a common 
explanation, this certainly does not apply to the formation, but perhaps to the propa- 
gation of the matter by diffusion *). In this paper the discussion will be restricted to an 
empirical basis. 

Apart from the section near the Y-axis, the curve more or less resembles an equila- 
teral hyperbola x y = C, cf. fig. 4. This relation is often fulfilled, namely that the 
number of samples is proportional to the reciprocal value of the percentage, at least for 
part of the curve and as far as can be expected with rapidly decreasing frequencies at 
higher percentages. For this latter reason, the average values (large dots) in fig. 3 fit in 
with the curve at higher percentages than do the individual numbers. 

As a consequence, for percentages where the relation x y —= C is applicable, two 
intervals of equal width will also give identical contributions to the ore reserve, irres- 
pective of the percentages involved. 

The total reserve can easily be computed if it is known how far the resemblance 
with the hyperbola is fulfilled. x y= C up to no, with erratic results for higher 
percentages, the ”safe” value will be n times the value for the ”identical’” reserves in 
the intervals of 1 % width. The maximum limit can be derived by plotting the results of 
a sampling program on a sufficiently large scale. Alternately, it can also be calculated 
with accuracy from the distribution curve as willibe shown, thereby eliminating the sub- 
jective element. 

The number of samples between I and x% in the ”"hyperbolical distribution” is 
given by the area under the curve between the ordinates I and x. In fig. 4 this area = 
In x. When plotting the number of samples for values 0.1 % apart in fig. 4, the follo- 
wing results are obtained. 


Interval Number n Average 
1—2 % 6.92  75145,% 
1—3 10.99 1.82 
1—4 13.87 2.16 
1—5 16.10 2.50 
1—6 17.93 2.79 
1—7 19.47 3.08 
1—8 20.80 3.37 
1—9 2195 3.64 
1—10 23.03 3.90 
1—11 24.00 4.17 


 Infig.3,torx=|1,y=— ca. 8, so that all the above values should be multiplied 
with this factor. Moreover the values were recorded not in 0.1 % but in steps of 1% of 
1 % 3), necessitating a further multiplication by the factor 0.8. For a total of 307 sam- 
ples 157 are between O and 1 %. So there are 150 samples analysing more than I %, 
corresponding with 5/4 X 8 X 150 — 23.4 samples in fig. 4 and in the frequency table 
above. The result is that up to 10% of Zn (slightly more) the hyperbolical distribution 
seems to be realised. This is in close accord with a computation of 5 xy for separate 
intervals of 1 %, respectively contributing 59,5; 60; 84; 61; 63;.54,5.etc..etc..to a total 
reserve of 692.3 units. For an average of 60 units per 1 % interval, a value of 115% 
is the limit for the hyperbolical distribution according to his method. 
The average zinc content is 692/307 or 2.25 %. This is in harmony with the former 
calculation, viz.: (150 X 3.99 + 157 X ca. 0.5) /307 or 2.20%. j 


*) A similar curve is found for widely diverging problems, e ) | 
i sent - ‚e.g. for the length of railway iour- 
neys by individual travellers. Cf. De Ingenieur 60, (1948), V, p. 30. Obviously the function oe 


here for sonz i is simi - > 5 : 
cn relations is similar to that in the problem of our text applied to physico-chemical 
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Fig. 4. Equilateral hyperbola. 


This procedure seems to be a rather satisfactory and objective method for the cal- 
culation of the total content of some constituent in a natural occurrence The full 
advantages of the system will be demonstrated in the next section. 


Determination of average content of a deposit. 


In practice one is generally faced with the following aspect of the question: Given 
a collection of data on carefully chosen and analysed samples, what is the probable value 
of the deposit represented by this series? High and low values may apparently have been 
distributed in a haphazard way. An optimistic estimation of the value may be disproved 
with, economically speaking, fatal results for company or employee. On the other hand, 
a conservative guess — if leading to an unfavourable verdict — most likely will go 
undetected. Consequently, the common practice of ”beheading” the high values accor- 
ding to a more or less arbitrary system to lower (e.g. to average) values, may lead to 
loss of valuable material and loss of profit. 

A more satisfactory state of affairs might be expected if a complete explanation of 
the principles underlying the distribution mechanism were available. This, however, is 
not likely to be obtained. Even if the mechanism is theoretically fully understood in a 
particular case, the practical aspects are likely to be either unknown or too complicated 
for computation, especially when starting the work. 

In the absence of a satisfactory explanation, insight may be expected to some 
extent from a statistical survey of available material. If the distribution of values can be 
correlated with one of a restricted number of known schemes, the particular "law of 
distribution” holding in a specific case, might be determined by -examining a sufficient 
number of samples. From this result a better approximation of the actual average value 
of ihe deposit may then be expected; eventually this may lead to a better understanding 
of the mechanism of deposition. My arguments for these assertions have been expounded 
in the previous sections of the paper. 

As an example the zinc deposit of fig. 3 wıll be examined. After beheading the high 
samples to the average content of 2.25 %, the corresponding "second average” wil be 
only 1.15 %. If for place and time the economically profitable value for exploitation is 
1.5 % the work may be discontinued, while it is most likely that a substantial reward 
may be obtained from the mine under the conditions supposed to be applicable in this 
case. 

Of course, not much is lost if, even after such a pessimistic procedure as indicated 
above, a decision could be taken to exploit the deposit; the exploitation will even be 
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rewarded by an ”unexpected” profit! The unsatisfactory side of such a ns 
method lies in the not at all remote possibility of the omission of valuable N en 
therefore it may be desirable to approach the problem also from the side exp Be 
above, viz. by app’oximating the likely distribution of percentages and the average value 
computed on this basis. 
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most likely a titration with a concentrated solution, resulting in a preference for certain values i.c. 
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quite abnormal distribution curves. Another effect to be mentioned in this regard is the estimation 
of tenths (cf. J. Volger — Appl. sci. Res., Al, (1948), 215. 
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G. Goury, Origine et Evolution de !’Homme. Tome premier: Epoque pal£olithique. 2ieme 
edition, A. & J. Picard, Paris, 1948. 


Indien men afgaat op de titel, biedt dit boek een teleurstelling. De oorsprong en de ontwikkeling 
van de mens zelf wordt er weliswaar in behandeid, maar alleen in een kort refererend overzicht. In 
hoofdzaak behandelt het slechts, wat in een klein gedrukte ondertitel vermeld staat, nl. „Precis d’Ar- 
cheologie Prehistorique’”. Daarbij is het boek dan bovendien beperkt tot de Franse vondsten. Hier- 
van worden zeer gedetailleerd de opeenvolging en de kenmerken der verschillende cultuurstadia mede- 
gedeeld. De illustraties, merendeels tekeningen gecopieerd naar oudere publicaties, zijn niet erg fraai. 


MG RS 


J. G. de Geus. Bergcultuurgronden op Java. Typen, onderhoud, beoordeling, verbete- 
ring. 119 pag., 11 afb. en 43 graf. H. Veenman & Zn., Wageningen (z.j.). Prijs f 4.25. 


Dit boek is voortgekomen uit lessen in bodemkunde aan planters en planters-in-spe. Het is dan 
ook ingesteld op de practische behoeften van hen, die voortdurend met bodemkundige vraagstukken in 
aanraking komen. Vele gegevens over de samenstelling van gronden en hun verband met het moeder- 
Fr maken het boekje bruikbaar als oriöntering voor geologen, die dergelijke problemen ont- 
moeten. j 


A.B. 


VARIA 


In het Voorlopig Verstag van de Eerste Kamer over de mijnwetgeving, aldus De Nieuwe Cou- 
rant (geciteerd door Vrij Nederland), beklaagt een der leden zich over het feit, dat onze mijnwet 
van 1810 zo verouderd is, wat zou blijken uit de bepaling dat ‚de afkondiging van een concessie- 
aanvraag zou moeten geschieden voor het portier van het rijtuig van de burgemeester”. Wat blijkt 
echter in art. 24 te staan? „Les publications des demandes en concession de mines auront lieu devant 


la porte de la maison commune et des &glises paroissales et consistoriales, a la diligence des . 
maıres 


Verrassingen in de Nederlandse Mijnwet. 


Fossiele groente. 


Een fossielen-verzamelaar ontving uit Amerika een aantal gesteenten, die op de vrachtbrief 
waren aangeduid als „fossil plant impressions”. De douane-ambtenaar vroeg eerst overlegging van 
een verklaring, dat deze „impressions” geen verboden drukwerken waren. Toen uit de verklaring 
bleek, dat het fossiele planten waren, werd de geadresseerde verwezen naar de „Groente- en 
Fruitcentrale ‚ daar voor Invoer van „gedroogde planten en vruchten” een licentie en een certificaat 
van de Plantenziektekundige Dienst vereist zijn. 


(Naar Publ. Ned. Geo. Ver. 1949), 


l2e JAARGANG No. 4 _ GEOLOGIE EN MIJNBOUW Pag. 129-131 _ APRIL 1950 


MIJNBOUWKUNDIGE DOCUMENTATIE no. ı 


Mechanisatie koolwinning - _ Breekarbeid langspijlers 


Zaaglader met kettingzaag-ramen, type Van Cuylen 
(Soest-Ferrum) 


Fig. 1. 
Deze zaaglader bestaat uit een zaagmachine, een draaiende zaagstaat met boor- 


kroon, een rechthoekige kettingzaagarm, een driehoekige kettingzaagarm en een dwars- 
fader. (fig. 1). 


ifo 2% 
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Het zaagmachine-aggregaat loopt over of naast x Da 
ij ; i i hthoekige kettingza B 
n 40 pk-motor en een speciale tandwielkast de rec j 
fe erlörgt de rotatie van de draaiende zaagstaaf (240 omw. p. 
de dwarslader (fig. 2) of de driehoekige kettingzaag nm beweging wordt gebra 


(fig. 3). 


Big: 


De dwarslader is een schraaptransporteur, die, ingeval twee zaagramen zijn gemon- 
teerd, door een aparte motor wordt bediend (fig. 3). 

De rechthoekige zaagarm kan een zaagsnede maken van 1,10 tot 1,50 meter diepte, 
al naar gelang de lengte der kappen. De breedte van het stijlenvrij front bedraagt der- 
halve vöör de breekarbeid 0,60 m (indien de zaagmachine op het 60 cm brede zware stalen 
schraapband loopt) en na de breekarbeid 1,70 a 2,10 meter (fig. 1 en 4). Aangezien de 


Fig. 4. 


machine slechts in &&n richting werkt, moet het gehele aggregaat door het ontkoolde 
pand terugverhaald worden. De maximale snelheid bedraagt 50 m/h, de ontkoolsnelheid 
:ond 20 m/h. In een pijler van 120 meter blijft het ontkoolde pand dus 1,5 dienst 
open staan. Het dak varı de kool dient derhalve van uitstekende kwaliteit te ziin,; een 
behoorlijke ondersteuning is feitelijk alleen met voorspankappen te bereiken, welke direct 
na de koolgang van de machine zijn aan te brengen. 

Deze zaaglader is bedoeld voor de vol-mechanische winning van hardere kool, 


waarin met een schaafploeg te hoge eisen aan lieren, kabels en ziidruk zou worden gesteld 
(b.v. gasvlamkolen). 
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DasErgebnis langjähriger 


Entwicklung. Im Dauer- 


Ra h me n ® einsatz bestens bewährt, 


Gewährleistet 100°hige 


Schrämlader Balken 


Kohlengewinnung. 


Maschine mit einfachem Schräm- 
rahmen auf Doppelkettenförderer., 


es 
& 


Rahmen-Schrämlader mit Doppelrahmen 
im Einsatz auf einer niederrheinischen Grube, 
Fettkohle 1,3 m mächtig, |80 m Streblänge, |-3°Einfallen, 
1,25 mAbbaufortschritt, I20 m durchschn.Schichtleistung, 
3010 


SOEST- FERRUM 


DÜSSELDORF, APPARATEBAU G.M.B.H., HANSAALLEE 159 


Alleenvertegenwoordigers voor Nederland: 


Gebrs.KamN.V. - Atlantic-Huis -Westplein 2b, Rotterdam 


 — _ TRANSPORTBANDEN 


voor kolen- en steenbergen bovengronds, 
voor pijler- en galerijvervoer ondergronds 


2-TROMMEL-AANDRIJVINGEN 


voor perslucht- of electromotoren, 
voor 500, 650, 800 en 1000 mm bandbreedte 


Bl BI BI 
22 P.K/17 kW 35 P.K./26 kW 55 P.K.’40 kW 


ONDERBAND-INSTALLATIES 


voor dunne lagen 


SCHUDGOTEN 


Pijler- en galerijtransport, „Bergaufrutschen" 


Laadgoot „ENTENSCHNABEL" (Duckbill) 


KOLEN.SNIJMACHINES 


Grote Kolensnijmachines, gecombineerde ondersnij- en laad- 
Se machines, kleine ondersnij-machines voor dunne lagen 
B Machines voor het driijven van galerijen 


Vertegenwoordiger voor Nederland en Overzeese Gebiedsdelen: 


‚LIMAHLA' 


KERKRADE 


GEBR. EICKHOFF - MASCHINENFABRIK UND EISENGIESSEREI MBH - BOCHUM 
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Eig. 5. 


Gegevens: Min. hoogte: 700 mm; lengte: 4,50 meter; gewicht: 4,7 ton. De drie- 
hoekige zaagarm kan overeenkomstig de laagdikte worden ingesteld. In dunne lagen kan 
de kettingdwarslader door een schroeftransporteur worden vervangen (fig. 5). Fabri- 
kant: Soest-Ferrum Apparatenbau G.m.b.H. Düsseldorf. 


Bedrijfsresultaten: Deze zaaglader is in 1949 beproefd op de mijn Rheinpreussen 
(Schacht Pattberg) bij Moers (Nordrheinland) in de vetkoollaag Albert I, dikte 1,30 
meter. De langspijler was 160 meter lang en door een verschuiving in twee gedeelten 
gesplitst; de onderste 120 meter werd vol-mechanisch, de bovenste 40 meter half-mecha- 
nisch (schuifpijler met afbouwhamers) ontgonnen; de helling bedroeg 3°. 

Het stijlenvrij front werd verkregen met voorspankappen van 1250 mm lengte, type 
Schlomm-van Wersch, en Gerlachstijlen; een breukpijler met blinde galerijen en steen- 
dammen aan de kop en de voet van de pijler. De pijlertransporteur, een 600 mm brede 
zware stalen schraapband van Westfalia (Panzerförderer), werd over de pandbreedte van 
1,25 meter in eenmaal over de gehele lengte omgeschoven met speciale krikken. De 
pijlerproductie bereikte gemiddeld 400 ton per dag op Een kooldienst. Het personeel van 
de zaaglader bestond uit een bedieningsman, twee man voor lossteken van de boven- 
kool, drie man voor het spannen van de kappen en het loshameren van de restwig achter 
de machine, een man reinscheppen, in totaal 7 man. Rekening houdende met het perso- 
neel voor het omschuiven van de transporteur en voor het stijlen zetten, het terug- 
„fahren” van de zaaglader, het vullen en het roven, en het ontkolen van de stal, ontstond 
een pijlereffect van 4,0 ton. Uit de gegevens kan worden afgeleid, dat het pijlereffect in 
het vol-mechanische gedeelte 25—35 % groter was dan in het half-mechanische gedeelte. 
Grote stukkolen kwamen weinig voor, dank zij de driehoekige kettingzaag. Stofbestrij- 


ding bleek nodig te zijn. 


Nomeneclatuur: 

Rahmen-Schrämlader mit Doppelrahmen; double frame jib cutter loader; haveuse-chargeuse A 
cadres; zaaglader met kettingzaag-ramen. 

Nachgiebiger Stahlstempel; yielding steel prop; etancon telescopique; inschuifbare stijl. 

Profilstahlvorspankappe; heavy joint section cantilever steel bar; allonge articulee; voorspankap. 

Stempelfrei Abbaufront; prop-free coaling track; soutenement en porte-a-faux; stijlenvrij koolfront. 

Panzerförderer; armoured double chain scraper face conveyor; convoyeur cuirasse A raclettes; zwaar 


kettingschraapband. 


Literatuur: 
Coll. Guard. 179 (1949). no. 4624 (Aug. 28). 
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Vertegenwoordigers: 


N.V. Ingenieursbureau v/h J. M. C. VAN BORSELEN & Co. - Lange Poten 15A, 's-Gravenhage 


DEZE ONDERGRONDSE VERLICHTING VOLDOET 
GEHEEL AAN DE MIJNBEHOEFTEN 


De mijngasveilige verlichting van Victor omyat een complete serie lichtfittings met pluggen, 
verdeelborden, aftakdozen, schakelaars met smeltzekeringen, geschikt voor wisselstroom zo wel 
als voor draaistroom tot 650 Volt. Het Victor systeemisgemakkelijkin terichten voor wisselende 
omstandigheden en elke installatie kan worden uitgebreid of gedemonteerd, zonder dat het 


nodig is een enkele verbinding opnieuw te maken. Geen 
compoundering is nodig behalve de oorspronkelijke 
vulling van de afsluitdozen. De verlichtingsapparatuur 
van Victor biedt vele voordelen, wat bij veelvuldig 
gebruik in de Engelse mijnen is gebleken. Gaarne zenden 
wij U volledige beschrijvingen. 


VICTOR PRODUCTS (WALLSEND) LIMITED 
The largest Rotary Drill Manufacturers in the World 


WALLSEND-ON-TYNE . ENGLAND 
Telephone: Wallsend 63271-2-3. Cables: “Victor” Wallsend 
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Vertegenwoordigers: 


N.V. Ingenieursbureau v/h J. M. C. VAN BORSELEN & Co. — Lange Poten 15 A — 's-Gravenhage 
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OFFICIELE MEDEDELING 


De Geologische Sectie hield op Vrijdag.17 Februari 1950 haar 48e Gewone Vergadering. Deze 
stond onder voorzitterschap van Prof. Dr G.L. Smit Sibinga. 

De agenda vermeldde slechts de statutair en reglementair voorgeschreven punten. Deze wer- 
den alle vlot afgewerkt. Bij de rondvraag werden door de heren Dr Schürmann en Prof. 
Faber nog inlichtingen gevraagd over het symposium dat gewijd zal zijn aan „de ontstaanswiize 
van kristalliine gesteenten”. De voorbereiding hiervan was reeds in een vergevorderde staat. Het is 
echter voor onbepaalde tijd uitgesteld. De gevraagde inlichtingen werden van bestuurszijde verstrekt. 
Daarop bepleitte deheer Schürmann de wenselijkheid, dat de manuscripten, die daarvoor reeds 
waren ontvangen of welke nog op korte termijn zijn toegezegd, te samen in &en nummer van Geologie 
en Mijnbouw zullen worden afgedrukt, zo mogelijk met een verslag van de voordracht, die Prof. 
Raquin enkele dagen geleden te Delft over „Graniet” heeft gehouden. De voorzitter verklaarde, 
dat het bestuur sympathiek tegenover deze gang van zaken staat. 

Het tweede symposium zal vermoedelijk op Zaterdag 7 October a.s. te Leiden. worden gehou- 
den. Het zal gewijd zijn aan de „Geologie van Frans Noord-Afrika. 

De Secretaris, 
JE STEENHUIS: 


; MEDEDELINGEN 


Deutsche Geologische Gesellschaft. 


Van 8—10 Mei houdt de D.G.G. een bijeenkomst te Bentheim, gewijd aan „Erdöl im Emsland’. 
- Hieraan zijn excursies verbonden naar verschillende olievelden. Opgaven tot deelneming en verzoeken 
om inlichtingen aan Dr. H. Lögters, Gildehaus (Kr. Bentheim). 


Mijnbouwkundige Documentatie. 


Het ligt in de bedoeling om zes tot twaalf documentaties per jaar te publiceren. Hiervan worden | 
aldrukken op zwaar papier vervaardigd, geschikt om in een daartoe nader te vervaardigen verzamel- 
band te worden opgeborgen. Men kan zich op 12 documentaties tegelijk abonneren door storting van 
f3.— ten name van G. A. Tiesing, Vogelkersstraat 48, 's-Gravenhage, Giro 49253. Voor losse exem- 
plaren is f 0.75 per stuk verschuldigd. 


VERSLAGEN 


Verslag van de 38e Algemene Vergadering varı het Nederlandsch Geologisch Mijnbouwkundig 
Genootschap. 


Het huishoudelijk gedeelte van de 38e gewone Algemene Vergadering werd op 17 Februari 1950 
des avonds gehouden in het gebouw van het Koninklijk Instituut van Ingenieurs, Prinsessegracht 23 te 
's-Gravenhage. 

Volgens de presentielijst werd deze vergadering door 16 leden bijgewoond. 

De voorzitter opent de vergadering en herdenkt de overleden leden Ir G. deHaasenIrR. ]. 
Naar alPalert: 

Vervolgens worden de notulen van de 37e gewone algemene vergadering op 18 Februari 1949, 
en van de buitengewone algemene vergadering van 17 Juni, alsmede de jaarverslagen van secreta- 
ris en penningmeester, en de begroting voor 1950 goedgekeurd. 

Uit het jaarverslag van de secretaris blijkt, dat het Genootschap op 1 Januari 1950 telde: 1 stich- 
ter, 1 erelid (v.j. 2), 13 begunstigers (v.j. 11), gewone leden 510 (v.j. 519), waarvan van beide 
sectie’s 176 (v.j. 168), van de geologische sectie 235 (v.j. 246), en van de Mijnbouwkundige Sectie 
99 (v.j. 111), terwijl 201 (v.j. 157) studenten buitengewoon lid van het Genootschap waren. 

Er werden 14 vergaderingen gehouden, waarvan 9 in samenwerking met de Afd. voor Mijn- 
bouw van het Koninklijk Instituut van Ingenieurs. 

Het maandblad „Geologie en Mijinbouw” verscheen geregeld en in het Februarinummer werd 
het 2e gedeelte van de verslagen van het in 1947 te Heerlen gehouden congres over gebergtedruk op- 
genomen. 

"  _ Voorts verscheen een mijnbouwkundige nomenclator in vijf talen en de eerste geologische ver- 
handeling na de oorlog met artikelen vn Smit Sibinga, Burck, Kuenen, van 
Voorthuysen en de Waard. 

Het ruilverkeer met Duitsland en Japan werd hervat. 

Het jaarverslag van de penningmeester vermeldt dat aan achterstallige contributies f 2900.— 
werd geind, echter bleven de leden over 1949 weer f 2700.— achterstallig. 

Het balanssaldo bedroeg f 43742.01. Het publicatiefonds daalde tot f 21722.35. De kosten van 
Geologie en Mijnbouw liepen iets terug. De reserve voor de geologische overzichtskaart steeg tot 
f 10783.36 aangezien in 1949 geen blad van deze kaart verscheen. 

De begroting voor 1950 van de Genootschapsrekening vertoont een bedrag van f 12602.35. 

De leden van de commissie van kasopname, J.K. van Gelderen W. de Haan brach- 
ten verslag uit, waarbij de penningmeester dank werd gebracht voor het gevoerde beheer. 

Tot leden dezer commissie voor 1950 worden benoemd de herenBauermann en Mes- 
dag, en tot plaatsvervangende leden de’heren van Gelder en de Haan. 
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/ervol ‚ordt de voorzitter, de heer Schürmann, bij accalamatie als zodanig herkozen. 

Ben an Woche van der Gracht penning wordt ingesteld, welke van tijd tot tijid door de 
Raad van Bestuur op voorstel van het Genootschapsbestuur kan worden ‚verleend voor ee 
op geologisch en/of mijnbouwkundig gebied aan personen van onverschillig welke nationaliteit 0 
geslacht. 
vi iedezeteiie wordt dat het Genootschap voor f 1000.— heeft deelgenomen aan het garantie- 
fonds voor het Wereld Aardoliecongres 1951, hetgeen wordt goedgekeurd. 

Voorts wordt medegedeeld, dat het Koninklijk Nederlandsch Aardrijkkundig Genootschap beslo- 
ten heeft niet op ons voorstel tot wederzijdse contributieverlaging in te gaan, maar het Genoot- 
schapsbestuur hoopt, dat het hier later op terug zal komen. i 

Aangezien niemand voor de rondvraag het woord meer verlangt, sluit de voorzitter de verga- 


dering. H. J. M. W. DE QUARTEL, 
Genootschapssecretaris. 


Het wetenschappelijk gedeelte van de jaarvergadering van het Ned. Geologisch Mijnbouwkundig 
Genootschap, gehouden op Zaterdag 18 Februari 1950 in het Mineralogisch-Geologisch Instituut 
der R.U. te Utrecht, Oude Gracht 320, bestond uit de volgende voordrachten: 

„Mechanische principes en begrippen in de geologie”, door Prof. IrS.G. Trooster, 

„Nieuwe vondsten van mensachtige primaten in Zuid-Afrika”, door Prof. "Dr GC HH. Rosszon 
Koenigswald; Rn 

„Enige strategische mineralen uit Brazili@”, door Prof. Ir H. J. de Wijs. x 

De vergadering, waartoe ook leden van de Afd. voor Mijnbouw van het Kon. Inst. v. Ingenieurs 
en studenten in de geologie van de R.U. te Utrecht toegang hadden, werd bijgewoond door 60 leden 
en belangstellenden. 


„Mechanische principes en begrippen in de geologie”. 


Geologie is de wetenschap van het aan en in de aarde zich afspelende physisch, chemisch en 
— ten dele — biologisch gebeuren. Zij dient daarom woorden, welke in de physica, chemie en biolo- 
gie vaststaande begrippen vertegenwoordigen, in de geologische literatuur niet een andere begrips- 
inhoud te geven. De natuurwetenschappen moeten 6en taal spreken. Het gebruik in een vreemde 
taal van vaktermen, ontleend aan een ander gebied van wetenschap, dient vermeden te worden, in- 
dien daarvoor goede Nederlandse vaktermen bestaan. Bij gebruik van de vreemde termen krijgen 
deze — mogelijk door onvoldoende wetenschappeliik begrip — dikwijls een gevoelswaarde, welke 
hun niet toekomt en welke zij ook niet zouden krijgen bij gebruik van de Nederlandse vakterm. 

Erkende mechanische principes worden in de geologische literatuur soms genegeerd of ver- 
minkt. Er worden enige voorbeelden daarvan gegeven met betrekking tot het principe: „actie — 
reactie”. Daarentegen wordt getracht om onder toepassing van het principe enige geologische ver- 
schijnselen te verklaren. 

Toepassing van uit experimenten afgeleide gedragingen van materialen bij vervorming kan tot 
verklaring leiden van geologische verschijnselen, waarvan de verklaring tot dan toe vaag en min 
of meer aan het gevoel overgelaten bleef. Een voorbeeld licht dit toe. E 

Aan de discussie werd deelgenomen door Prof. DrB.G. Escher, Prof. DrL.U. de Sit 
engen Dr, Gs]S HE Mo emsettwasat: 


„Nieuwe vondsten van mensachtige primaten in Zuid-Afrika”. 


. In 1925 heeft Prof. R. Dart een schedel beschreven, die in een kalksteengroeve in de nabij- 
heid van Johannisburg was gevonden en die volgens sommigen aan een gespecialiseerde anthro- 
poide, volgens anderen aan een zeer primitieve mens moet hebben toebehoord. De grote moeilijk- 
heid was, dat de overigens zeer volledig bewaard gebleven schedel aan een zeer jeugdig individu 
behoorde en men het niet eens kon worden over de vraag hoe groot de hersencapaciteit van het 
volwassen exemplaar geweest zou zijn. 

Sindsdien zijn door de activiteit en het enthousiasme van Prof. R. Broom een hele reeks 
van schedelfragmenten gevonden, die tot deze Australo-pitecinae moeten worden gerekend. Broom 
echter is van opinie, dat we hier hebben te maken met overblijfselen van mensen en heeft aan zijn 
vondsten de namen gegeven van Par-anthropus en Plesi-anthropus (anthropus betekent mens, ter- 
wijl pithecus aap betekent), zodat er wel enige verwarring is ontstaan. 

In hun gebit zijn de Australopitecinae opvallend menselijk, vooral door het ontbreken van een 
geprononceerde hoektand. Ze staan wat dit betreft in sommige opzichten dichter bij de tegenwoor- 
dige mens dan onze javaanse Pithecanthropus. Wat hun schedelcapaciteit betreft zijn ze echter pri- 
Be dan de laatstgenoemde. 

tructureel zou de Australopithecus wel een verder gespecialiseerde ziitak kunn ij 
oorspronkelijk groep, waaruit zich onze Dithocantn ne var Java heeft onwikkeig: En Br 
De N a 2 RS die van de Zuid-Afrikaanse vondst nog niet 
ıd ıs vastgesteld. Vermoedelijk zijn ze ever ij j 
ee en En De en oud of gedeeltelijk zelfs jonger dan de oud- 
Weinig is er dus momenteel met zekerheid te zeggen. We kunnen alleen met belangstelling 


uitzien naar verdere vondsten, die ons hopelij ) 
2 N, peliijk een hele stap verder zullen brengen in d - 
structie van de oudste geschiedenis van..de mens. - Grey 
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Op Zaterdag 18 Februari 1950 te 14,00 uur, in het Geologisch Instituut te Utrecht, hield Prof. Ir 
H. J. deWijs voorde Miinbouwkundige Sectie een voordracht over: 


„Enige strategische mineralen uit Brazilie”. 


.. Na een korte inleiding over de geografie en de geologie van Zuid-Amerika schetste spreker de 
mijnbouwkundige betekenis van Brazilie, welke volgens de exportcijfers gering schijnt in vergelij- 
king met de agrarische productie. Toch zijn in dit kratogene gebied mineralen aangetroffen, welke 
in het laatste decennium een belangrijke strategische waarde hebben gekregen. 

Önder de pegmatitische mineralen zijn allereerst piezo-electrische kwarts en mica van betekenis. 
Deze kwarts, waarvan thans rond 2500 ton/jaar wordt verzameld, heeft een tien-voudige waarde 
gekregen wegens de toepassing in de modernste radiotechniek (radar en televisie). Mica, waarvan 
2000 ton/jaar wordt geproduceerd, wordt ook in toenemende mate gebruikt in de electrotechnische 
industrie. Tot de andere waardevolle mineralen behoren tantaliet en beryllium. Braziliö is met een 
productie van 200 ton/jaar het tweede land voor tantaliet, waarvan de toepassingen legio zijn. Tan- 
 talium bezit merkwaardige eigenschappen, o.a. lage geleidingscoefficiönt (Nylon-fabricage), corrosie- 

bestendigheid, uitzettingscoöfficient als glas, grote hardheid. De waarde van tantaliet (Fe, Mn, Nb 
en Ta) wordt bepaald door het Ta-gehalte, dat slechts spectografisch kan worden vastgesteld. Beryl- 
lium is vooral na de laatste oorlog van belang geworden voor de atoomphysica. Uitvoerig stond 
spreker stil bij de eigenaardige bouw van pegmatiet-lichamen. Deze liggen in glimmerschisten, be- 
zitten een kern van kwarts welke wordt omgeven door macrokristalliine albiet en mikroklien; op 
de grens tussen de kwartskern en deze laatste mineralen wordt beryllium aangetroffen. Na de aan- 
dacht gevraagd te hebben voor enkele uranium-, wolfram- en zirkoonmineralen, besloot de spreker 
met de opmerking, dat de mineralogische exploratie van Brazili@ misschien van belang kan zijn voor 
“de economische ontsluiting van Suriname. i 

Aan de geanimeerde discussie namen deel de herren Escher, Molengraaff, de 
Dartel Faber Pannekoek Nieuwenkamp-en de Vriendt..In zin 
dankwoord betrok Prof. Ir Seldenrath niet allen Prof. de Wijs voor zijn interessante voor- 
dracht, doch ook Prof. Ir Trooster als Beheerder van het Instituut voor de genoten gastvrij- 
heid. De vergadering werd bijgewoond door 24 leden. 

C. J. A. BERDING, 


Sectie-Secretaris. 


AGENDA 


15 April 1950 te 15 uur. Buitengewone Algemene vergadering van het Nederlandsch 
Geologisch Miinbouwkundig Genootschap, Prinsessegracht 23 te 
’s-Gravenhage. 


Agenda: Wijziging van art. 2a en 2b der Statuten. 
nl. schrapping van de woorden: 


in art. 2a: „en de Overzeese gebiedsdelen’’; 
in art. 2b: „en de Overzeese gebiedsdelen”. 


Toelichting van het bestuur: 

In verband met de verkrijging van Koninklijke goedkeuring op de statutenwijziging van 
17 Juni jl. ontving het bestuur van de Minister van Justitie het verzoek tevens artikel 2 
te willen wijzigen in verband met de gewijzigde verhouding tot Indonesi@. Het bestuur 
meent dit het beste te kunnen doen, door de benaming Overzeese gebiedsdelen uit het 
_ betreffende artikel te schrappen, teneinde te voorkomen, dat bij hernieuwde wijziging in 
de staatsrechterliijke verhoudingen, wederom statutenwijziging nodig zou zijn. Vanzeli- 
sprekend zal de belangstelling van het Genootschap zich tot de betreffende gebieden, 
waar zovele leden hun werkkring vonden en vinden, blijven uitstrekken. 


Namens het bestuur, 

H. J.M. W. DE QUARTEL, Secretaris. 
Advies van de Raad van Bestuur: 
De Raad van Bestuur stemt om practische redenen geheel met het bestuursvoorstel tot 
statutenwijziging in. 

Namens de Raad van Bestuur, 
H. M. E. SCHURMANN, Voorzitter. 
H. J. M. W. DE QUARTEL, Secretaris. 
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PERSONALIA 


15 April 1950 te 15,15 uur vergadering in samenwerking met de Afdeling voor Mijn- 
bouw van het Koninklijk Instituut van Ingenieurs, in het gebouw van het Koninklijk 
Instituut van Ingenieurs, Prinsessegracht 23 te 's-Gravenhage. 


Sprekers: 


1. ir. A. Volker over: „De herkomst van het brakke grondwater in het 
pleistocene lagenpakket onder het Nederlandse polderland”. 


2. H. v. Alphen, chem. drs. over: „Verpompbaarheid en de rheologische 
. n . „ 
eigenschappen van boorspoelingen”. 


PERSONALIA 


De leden van het Genootschap worden verzocht 
alle wijzigingen in adres, titel en functie op te 
willen geven aan het secretariaat: van Soute- 
landelaan 33, te 's-Gravenhage. 


Nieuw lid: 


ALDERSHOFF, Chem. Drs. W. G. —, te Leiden, 
Zoeterwoudse Singel 11. (g) 


Bezwaren tegen de toelating moeten ondertekend 
en met redenen omkleed binnen vier maanden 
worden ingezonden aan de Secretaris van het 
Genootschap, van Soutelandelaan 33, 's-Gra- 
venhage. 


Nieuw buitengewoon lid: 


SCHUURMANS STEKHOVEN, H. W., — te 
Utrecht, Hobbemastraat 14. (be) 


Nieuwe adressen: 


ALLAART, J. H —, 
136A. (bg) (g) 

ANCION, €. J. —, te Heerlen, Geologisch Bureau 
voor. de Mijnen, Akerstraat. (bg) 

BOOMGAART, Dr L. —, te Pakanbaroe, Sumatra. 
c/o N.P.P.M. (g) 

BROUWER, m.i., Ir L. E. J. —, te Oldenzaal (O.), 
p/a N.A.M. (b) 

DIJK, M. VAN -—,, te Leiden, Kaiserstraat 14. 


Leiden, Rijnsburgerweg 


Vacantie-adres: 's-Gravenhage, Thorbecke- 
laan 611. (bg) 

EMEIS, J. D. —, te 's-Gravenhage, Schiefbaan- 
straat 13, p/a L. Touwen. (g) 

HAAK, R. —, Seria, c/o Serawak Oilfields Ltd. 
(bg) 


HAAN, m.i., Ir W. DE —, te Wassenaar, S. b. N. 
Doormanlaan 13. (b) 
HALFF, C. L. —, te Haarlem, Borskisstr. 7. (bg) 


KONINGSBERGER, Tj. —, te Utrecht, p/a Thijs- 
selaan 83. (g) 
KROL, Dr G. L. —, te Klappa Kampit, Billiton, 


Indonesie. (g) (gk) 

KBWANTES? IrE) ASSES te Balikpapan, Oost- 
Borneo, p/a B.P.M. Adres in Ned.: 's-Graven- 
hage, flat Catsheuvel, Adr. Goekooplaan 97. 
(b) 

MAAREL, Dr F. H. VAN DER — te 's-Graven- 
hage, Adr. Goekooplaan 99. (g) 

RAAF, Dr J. F.. M. DE, te Tunis, Afr. du Nord, 
Avenue Stephen Pichon 24, Bureau CP.D.T. 


(8) 

SIDERIUS, m.i., Ir K. —, te Terwinselen, Casino- 
laan 1. (b) 

VMEEN ACH yedeS ee 's-Gravenhage, Perzik- 
laan 13. (be) 


VRIENDT, mi. Ir H. W. DE —, te 's-Graven- 
hage, Adriaan Pauwstraat 34. (b) 

WOLF, Dr J. L. M. DE —,, te Valkenburg, Beek- 
straat 211. (m) 

WORIES, H. —, te Bussum, Prins Mauritslaan 5. 


(8) 
Mutaties: 


LEUTENEGGER, Dr W. ©. —, te Oldenzaal, 
Prins Bernhardstraat 2, van (b) naar (b) (gk). 

NIGGLI, Prof. Dr E. —, te Oegstgeest, Oranje- 
laan 9, van (g) naar (g) (gk). 

SIJP, °J.:W. GC. 'M. v. d. —, te Ütrecht, Oude 
Gracht 211b, van (bg) naar (g). 


TROOSTER, Prof. Ir‘ S: G=—, te’ Utrecht, Cor 
nelis Houtmanstraat 20, van (g) naar (g) (ek). 
WEEHUIZEN, m.ii., Ir J. M. —, te Heerlerheide, 


Buitenweg 3, van (b) naar (m). 
IJZERMAN, Dr R. —, te Wassenaar, Schouwlaan 
10, van (g) naar (b). 


Rectificaties: 


DIEPERINK, m.i., Ir B. E. —, te Djakarta, Indo- 
nesie, Kebon Sirih 52. (g) 


LOOSE, H. —, te Leiden, Kaiserstr. 38. (bg) 

REILINGH, Ir A, —, te Monrovia, p.a. Liberia 
Mining Comp. Ltd., Liberia. (m) 

Bedankt: 


LEFEVRE, Mej. Prof. Dr M. A. —, (b), per 1-1-'50. 
NUTTAL, Dr W. L. F. — (g), sinds 1-1-'45. 
SCHMEDDING, Dr J: A. M. — (g), per 1-1-'49. 
WINTHAGEN, J. L. — (m), per 1-1-'51. 


Adressen gevraagd: 


BERG, A. v. d. —, oud .adres: Belgie, Remou- 
champ, Chez Mons Collienne — Rue de Brou. 

CEHA, H. B. —, oud adres: A’dam-Z., le Wete- 
ringdwarsstraat 45. (bg) 

FICK, Geol. Drs. L. J. —, oud adres: Tj. Pinang, 
Riouw Archipel, Ind., c/o Nibem. (g). 

GIESBERS, J. —, oud adres: Amsterdam, Amstel 
71. (bg) 

GISCHLER, C. E. —, oud adres: Rotterdam, Meck- 
lenburglaan 11. (bg) 

PLAGGE, M. C. —, oud adıes: 
Garoetstraat 3. (b) 

SWEENS, R. A. A E. —, oud adres: Sittard, En- 
gelenkampstraat I9A. (m) 

TIRASPOLSKI, Ing. W. —, oud adres: Boulogne 
s. Seine, 29 Avenue du Pavillon. (g) 

VISSER, P. —, oud adres: Voorburg, Buitenrust- 
plein 14. (g) 


Weltevreden, 


De Afdeling der Mijnbouwkunde van de T.H. te Delft 
roept gegadigden op voor de betrekking van een 


Wetenschappelijk Hoofdambtenaar 


(conservator) 


Salaris volgens Rijksregeling, 


Sollicitanten moeten doctor in de Geologie zijn, dan wel het diploma 
MIJNINGENIEUR DELFT hebben en beschikken over een ruime weten- 


schappelijke geologische ervaring. 


Brieven te richten aan de Secretaris van de Afdeling der Mijnbouwkunde te Deltt. 


Een allereerste voorwaarde voor de economische exploitatie van mijnbedrijven 
is de rationele toepassing van ondersteuningsmateriaal bij het drijven van 


gangen en galerijen. 


Wij leveren reeds jarenlang aan alle Europese mijngebieden. 


Ons werkprogram omvat: Toussaint-Heintzmann-galerijbogen en -ringen 
voor alle laagverhoudingen vanaf laadplaats tot mijngang. 


Toussaint-Heintzmann-stijlen en -kappen voor het drijven van gangen, 
buigmachines en richtpersen. 


Bochumer Eisenhütte Heintzmann & Co., Bochum 


DISTINGTON-GOODMAN 
ZELFLADENDE SCHOP 


30% scharniergoot 
schop 

30° SWIVEL TROUGH 
IE 3 € 


FEEDER TROUGH 
PENDULUM JACK 


8 
Er 


5 r 
OPERATING CARRI SLIDING SHOE 
regelruiter sleepstoel tuimelarm 


overgangsgoot 


— 


Lengte (meters) zonder scharniergoot 
Type uitgetrokken | ingetrokken 
d 
f ar = De Duckbill kan nog met goed gevolg wer- 
F 11/2. G-16 9,9 6,2 ken bij laagopeningen van slechts 70 cm 
| — 
F 11/2, G-21 | 12,9 | 7. 
232 G-16 10,0 6,3 
| F'3. G-217 \ 12,9 7,9 ] 


Het inleggen van een 4,9 meter lange telescopische goot in 
de schudgoottoer geeft een verdere verlenging van 4 meter 


voor steenwerk, 
ontsluiting en 
korte front mijnbouw 


De Duckbill machinale lader, aangesloten 
op een gemakkelijk verlengbare schudgoot, 
maakt een economisch gebruik van ar- 
beidskrachten mogelijk. Hij heeft: 


® vergeliikenderwijs lage aan- 
schaffingskosten 


® lage bedrijfskosten 
® lage onderhoudskosten 


Betrouwbaar, makkelijk te behandelen 


DISTINGTON ENGINEERING CO. LID. 
Workington - Cumberland - England 


Telefoon: Workington 661 
Telegramadres; Chapbank Workington 
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DISTINGTON-GOODMAN DUCKBILL LADERS 
EN SCHUDGOTEN 


by S. PARKER B. Sc. (Econ) 


Het gebruik van Duckbill laders met schudgoten in korte-front-winningsmethoden 
wordt vrij algemeen gewaardeerd. De effectieve wending over 30° van de Duckbill naar 
weerskanten van de as der schudgotentoer, een verlengstuk van 3,7 meter en een lengte 
van 10 meter voor de geheel uitgetrokken Duckbill, maken hem geschikt voor de meeste 
omstandigheden. In bijzondere gevallen zijn Duckbills met een verlengstuk van 5 meter en 
een lengte in vol uitgetrokken stand van 13 meter gebruikt. 

De schudgoot heeft zekere voordelen, doordat hij vrij gemakkelijk kan worden ver- 
lengd; koppeling met de compacte Duckbilllader is zeer practisch en handig en tevens 
betrekkelijk goedkoop; hij kan voorzien worden van scharniergoten ‚hoekgoten of klokkruk, 
waardoor de schudgootlijin over hoeken tot 90° kan gedraaid worden en het eenvoudige 
mechanisme verzekert de graad van betrouwbaarheid, nodig voor ondergronds bedrijf. 
Aan de andere kant neemt de vervoercapaciteit van een schudgoot vrij snel af bij op- 
waartse hellingen boven de 10°/. en algemeen wordt aanbevolen, dat schudgoottoeren 
een lengte van 120 meter niet moeten overschrijden, hoewel onder bepaalde omstandig- 
heden daar boven kan gegaan worden. 


De Distington-Goodman Type F Duckbill is automatisch in die zin, dat de schep- 
goot vooruit- of teruggeschoven kan worden zonder dat met de hand synchronisatie der 
bedieningshandles met de beweging van de schudgoot zelf nodig is. Een enkele beweging 
van zo’n handle is voldoende om de Duckbill uit te schuiven, in te trekken of aan de 
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schudgoot verbonden te laten en dit vraagt geen biizondere bedrevenheid van de bedie- 


nende man. 

Distington-Goodman schudgoot-aandrijving is uitgevoerd met perslucht, maar wordt 
in de regel in drie maten met electromotor geleverd resp. van 10, 15 en 20 pk. De capaeciteit 
van een schudgoot-installatie wordt beinvloed door zekere physische eigenschappen (0.2. 
kleverigheid, soortelijk gewicht, korrelgrootte) van het te vervoeren materiaal en door de 
helling waaronder de goot werkt. Een vlugge instelling van een der twee slaglengten wordt 
verschaft door de twee gaten in de handles aan de buitenkant van iedere aandrijving. De 
kracht van de voortstuwende stoot, die door de gotentoer gegeven wordt en ook de 
snelheid kunnen door vrij overzichtelijke verwisseling van delen van het aandriji-mecha- 
nisme veranderd worden. Een uitbouw aan de zijkant, die mogelijk maakt, dat de aandrij- 
ving naast in plaats van onder de goot werkt, kan gebruikt worden, waar onvoldoende 
hoogte is of waar om andere redenen de goten laag gehouden moeten worden. 


Het nuttig gebruik van de schudgoot is natuurlijk niet gebonden aan kolenvervoer. 
Dit soort vervoermiddel is ook gebruikt voor vervoer van steen, erts en sintels. Een 
korte schudgoot voor vervoer van gloeiend hete sintels, geinstalleerd in 1949, bleek 
betrekkelijk vrij te ziin van kostbare onderbrekingen van het gehele bedrijf en heeft ook 
besparing van energieverbruik en onderhoudskosten opgeleverd in vergelijking met een 
vroeger gebruikte triltransporteur. 


Belangwekkende resultaten zijn onlangs in Groot-Brittannid verkregen met de toe- 
passing van Duckbills en schudgoten bij het drijven van galeriien op de kool en van 
steengangen. De afmetingen en capaciteit van de Duckbill-schudgoot staan in goede ver- 
houding tot de omvang, waarin men alle andere werkzaamheden in gangen van 445 m 
breedte kan verrichten en tot de capaciteit van de meeste vervoersystemen. 


De meeste soorten mechanische laders zijn kostbare dingen gezien de kapitaalsuit- 
gave, die niet voor lange perioden ongebruikt mogen blijven zonder geldverlies te veroor- 
zaken. In vele gevallen zijn de middelen om geladen steen af te voeren onvoldoende 
om een nuttig gebruik van de hoogste laadgraad te kunnen maken, die met de beschik- 
bare machine mogelijk is. Economisch gebruik van een mechanische lader zal in het alge- 
meen vereisen, dat de boortijd de laadtijd niet belangrijk overschrijdt of zelfs minder is. Een 
boor-installatie voor grote voortgang is daarom nodig.om het gebruik van een laadinrich- 
ting van hoge capaciteit te rechtvaardigen, maar in sommige gevallen zijn er moeilijkheden 
ondervonden met het opbergen van de boorinstallatie in tunnels waar mechanische laders 
in gebruik waren. 


De Duckbill-schudgoot combinatie kan, hoewel betrekkelijk slecht verplaatsbaar als 
volledige eenheid, gemakkelijk verlengd worden en laat genoeg ruimte over in een tunnel 
van 4 tot 5 meter breedte om boor- en ander gereedschap weg te zetten. Zij kan met even- 
veel gemak grote wagens als gewone kleine mijnwagens vullen en stelt geen ongewone 
eisen aan de arbeiders bij laden en verwisselen van wagens. 


Bij het driijven van gangen is het meestal een voordeel om een volledige cyclus van 
boren, schieten, laden en ondersteunen in &&n dienst te maken. Dit leidt tot de snelste 
voortgang, maar daaruit volgt vanzelf dat het grootste aantal arbeiders, dat voor enige 
bepaalde werkzaamheid als onderdeel vereist wordt, ook het aantal mensen op de hele 
dienst bepaalt. Dan is de vraag, hoe de voortdurende bezigheid van al de mensen ver- 
kregen kan worden. Met de Duckbill ziin er niet meer mensen voor het laden dan voor 
het boren nodig, zelfs als men jumbo’s of boorknechten gebruikt en dan is het probleem 
om alle mensen van een steenpost voortdurend onledig te houden makkelijk op te lossen. 


Zou de cyclus van een dienst over de volgende heengrijpen, omdat de Duckbill een 
bevredigend uitbalanceren van de arbeidskrachten over allewerkzaamheden veroorlooft, dan 


behoeft daardoor de efficiency, gemeten in mandienst per verwerkte kubieke meter, nog 
niet benadeeld te worden. ER: 
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In de praktijk betekende de betrouwbaarheid van de Duckbill-schudgoot combinatie, 
in vergelijking met andere installaties, dat zeer weinig onderbrekingen door storingen in 
het mechanisme veroorzaakt worden. 


In een bepaalde steengang, 4,5 m breed en 3,4 m hoog, werd een voortgang van 35 
meter per 100 mandiensten in harde lei bereikt. Elke afslag bevatte ongeveer 100 metr. ton. 
In dit geval werden slechts handboorhamers gebruikt en voor alle boor-, laad- en onder- 
steuningswerk waren slechts twee man per dienst nodig. Er is geen twijfel aan, of deze 
mate van voortgang zou nog groter kunnen zijn bij gebruik van dezelfde of andere werk- 
tuigen; het voorbeeld wordt alleen aangehaald om de besparing aan arbeidskrachten, die 
mogelijk is, en de prestatie van de machine per eenheid van arbeidskrachten, te laten zien. 
Besparing van arbeidskrachten mag dan niet altijd het voornaamste belang zijn, maar 
zelfs waar, ergens anders, een gemiddelde van 5 man per dienst bij het drijven van een 
steengang van ongeveer gelijke afmetingen werd gebruikt, waren de kosten per meter 
voortgang met een Duckbill bedrijf slechts weinig meer dan een derde van wat als nor- 


maal gold voor dit soort werk. 


De theoretische capaciteit voor horizontaal vervoer met een G.20 schudgoot kan 
omtrent 100 ton/uur zijn, maar zou door andere reeds genoemde factoren beinvloed kun- 
nen worden. De afmetingen der stenen die kunnen worden verwerkt, worden slechts 
begrensd door de mogelijkheid om tussen de bedieningsruiter door te glijden, maar in de 
praktijk zijn zelfs steenblokken met een gewicht van 400 kg zonder moeite door de 
Duckbill verladen. 


Turbocompressoren zowel binnen ols buitengekoeld, 
ook ongekoelde voor speciale industrieen. 


Zuigercompressoren voor de chemische en andere industrie, 


Stoomtu rbines yoor de aondrijving van generatoren en compressoren, 


h specioal gebouwd voor 
zeer variabele belastingen. 
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GUTEHOFFNUNGSHÜTTE OBERHAUSEN AG « WERK STERKRADE OBERHAUSEN-RHEINLAND 


B--0 1962, 


EIS B.J.--D. MN NMACHINERIEEN 


ZAAGMACHINES 


Betrouwbaar zagen heeft als eis: de B.J-D. „ACE”. — Voornaam in ontwerp, gaaf in bouw, hoog effect 


en lage onderhoudskosten zijn bewezen feiten. Steunend op jaren ervaring, heeft zij al die eigenschappen, 


die de moeite waard zijn en nog dat beetje extra, dat zoveel betekent. — Het loont B.J-D. te consulteren. 


KETTING-TRANSPORTEURS 


„Ketting-Transporteurs van B.J-D’ zijn 
de zekerheid van een goede service. De 
eerste der talrijke schraap-transporteurs, 
nu zo in trek, was een B.J-D.product. 
De volledige serie bestrijkt elketoepassing 
in korte- en langefront winningsmethoden. 
De hier afgeb. „61-HG Room Conveyor’ 
is karakteristiek. 


Schrijf om volledige 
bijzonderheden. 


BRITISH JEFFREY-DIAMOND LTD - WAKEFIELD 


LONDON OFFICE : 15/17 CAXTON STREET -» LONDON - 5W1 
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„HOLLAND-BERGEN OP ZOOM" 


Complete V-Snaar Aandrijvingen 
RUBBER EN LEDEREN V-SNAREN 


Drijffriemen-Transportbanden 
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A NEW WORKS FOR IDLER ROLLERS 


The demand for their belt conveyor idler rollers is so great that Mavor & Coulson 
Ltd. have equipped a new works solely for making them. Special M&C machines and 
methods embody highly efficient techniques and reduce production times. 


The new factory is at Farme Cross, 
Rutherglen, near the parent works in 
Glasgow, and covers an area of 64,000 
square feet. From the office frontage 
and extensive. forecourt, wide concrete 
roads run along both sides of the fac- 
tory, making one-way traffic possible. 
The building is a single story with a 
glass and asbestos roof in two wide 
bays, giving a clear floor area unob- 
structed by columns. The glass gives 
very good natural lighting, and the 
'asbestos parts are lined with insulating 
material to prevent loss of heat. The 
general effect of the high roof and 
bright paint-work is one of airiness and speciousness. 

From an enclosed switch room, where all the main switchgear and condensers for 
power factor correction are concentrated, electric power is distributed to the machines 
by overhead busbars with plug-in boxes, so that great flexibility of machine layout is 
possible with the minimum of wiring. A secondary distribution system supplies small 
machines and hand tools from fuse-boxes along the north wall, which also feed the 
lighting system. Heating is by hot water heaters hung above the roof ties. In the boiler- 
house, the three sectional type boilers have automatic stokers. The system is thermo- 
statically controlled and can keep the shop comfortably warm in the coldest weather. 
The hydraulic accumulators stand in the middle of the shop, where they are safe from 
frost and near the machines they supply. A dust extraction system covers all machines 
working on cast iron, to keep the air fresh and clean. 


The arrangement of the factory cuts out unnecessary handling and transport. 
Lorries can be driven into the store at the west end, and unloaded by the electric cranes 
which cover each bay. From here the material flows eastwards, roller and bracket cast- 
ings along the north bay, and tubes and bars for spindles along the south bay, the 
machines for each operation being laid down in sequence. A central area is devoted to 
inspection, for besides spot examination at the machines which detects any error almost 
before it has time to occur, all components are fully inspected after each operation. In 
this way, meticulous accuracy is ensured and the high quality maintained. Still moving 
eastwards, the machined components join the ball bearings, caps, and springs from a 
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store on the south side, and are smoothly assembled by hydraulic machines laid out in 
groups, each dealing with a particular type of roller. After pressure-greasing and a 
running test, the finished idler rollers reach the warehouse, where the loading bay is 
sunk below floor level to give extra headroom for piling cases on to the lorries. 

The canteen has the same construction as the factory building and a similar-heating 
system but with more ventilators. The full seating capacity of 350 is not needed at 
present, so small tables are arranged to seat four people at each. The stacking-type 
chairs can be cleared to give a floor space of about 2,000 square feet for various social 
activities, and a stage is being built. The kitchen has all modern appliances for cooking 
a first-class meal for five hundred people, and for cleaning up afterwards as quickly as 
possible. 

* From the new Works, M&C idler rollers go to all parts of the world, where belt 
conveyors carry material in bulk: to South Africa, where elderly rollers still turn effi- 
ciently after twenty years’ service, carrying gold-bearing ore; to Malaya, where young 
ones have just started work in the world’s largest open-cast tinmine. They go under- 
ground, to mines in many countries, proving in long service that they can preserve their 
initial high efficiency after other types of idler rollers have worn out. They go on the 
ground and above the ground, in temporary, semipermanent, and permanent installat- 
ions. They are turning freely and happily under load in tropical climates, resisting 
attacks of wind-blown sand and dusts of all kinds; they are doing their job in northern 
countries exposed to the elements of snow, frost and rain. They continue working 
unfailingly, year after year, taking little attention and giving no trouble. They play their 
part in moving millions of tons of bulk material every day. They have reduced friction 
to the minimum — to the infinitesimal amount offered by two ball bearings: to just 
that and no more. | 


Electrische machines 
voor Mijnbedrijt 
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Het gebruik van electriciteit voor Aandrijfstations van Transporibanden 


Een gelukkige oplossing bij het transport 
van kolen en stenen na de breekarbeid Is ge- 
vonden door het gebruik van transport- 
banden. De electromotor voor het aandrijf- 
station moet mijngas- en explosieveilig zijn, 
daar zij geplaatst Is in het hart van de 
mijn en moet zodanig vervaardigd zijn dat 
zij alle schokken waaraan zij is blootgesteld, 
weerstaat. ACEC heeft deze eigenschappen 
practisch opgelost met haar motoren type 
„AKG” waarvan hieronder de voornaamste 
eigenschappen worden aangegeven. De 
uitvoering van een motor met kortsluit- 
rotor met dubbele snelheid heeft het'!mo- 
geliik gemaakt de motor met sleepring 
met haar weerstand uit te schakelen. 

De statorisolatie „klasse B” staat, hoge 
temperaturen toe, terwijl aan de optre- 
dende stroomstoten gemakkelijk weer- 
stand wordt geboden. Door deze beide 
eigenschappen worden afmetingen en ge- 
wicht van de motor verminderd ; voordelen 
zeer gezocht voor een gemakkelijk transport. 
Het aanlopen van de motor geschiedt door 
een eenvoudige schakelaar. Deze maakt 
het mogelijk aan te lopen met kleine snel- 
heid dus met het grote koppel. Buitendien 
bedraagt het aanloopkoppel van de motor 
1.3 maal het normaalkoppel. Het schijnbaar 
opgenomen vermogen van de motor is dus 
zeer laag en de verhouding aanloopstroom 


a 
tot normaalstroom TE tot een lage waarde 
n u. m. De a 


teruggebracht. u Net er 


u 
De motor is doeltreffend beschermd tegen 
van buiten komende schokken en vallende 
stenen door een schild van gelast staal. 
Teneinde een gemakkelijk transport in 
galerijien en posten mogelijk te maken is 
de motor voorzien van een metalen slee 
welke aan alle eisen voldoet. 

De verplaatsbare aanslultkast bevindt zich 
aan de bovenzijde van het huis. De kabel- 
aansluiting geschledt normaal aan de 
bovenzijde en In ledere gewenste richting. 
De statorimpregnatie, bestaande uit een speciale lak, in het luchtledige en daarna onder druk aangebracht, geeft een buiten- 
gewone Isolatie, beantwoordend aan de atmosfeer van de mijn, terwijl tegelijkertijid een grote mechanische sterkte van de 
wikkelkoppen gewaarborgd blijftt. De kortgesloten rotor bestaat uit een enkelvoudige kooi met hoogkantige staven. De wikkelstaven 
worden met zilver gelast aan de kortslultring. Het samenstel rotor en wikkeling vormt een stevig blok met grote mechanische 
vastheid. De speciaal zware rollagers hebben een versterkte dichting tegen het indringen van fijne stof, bekend onder de be- 
scherming .P 43°. Deze motoren worden normaal vervaardigd volgens onderstaande vermogens: 


TYPE VERMOGEN SNELHEID NORMAAL KOPPEL 
AKG 3268 27/19 PK 1500/750 t/m 13,18,3 Kgm. 


AKG 4068 45/27 PK 1500/750 t/m 21,5/26 Kgm. 
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RUBBER IN TRANSPORT 


Als men denkt aan mijn-industrie in zijn moderne vorm, dan denkt men-aan rubber 
transportbanden. In Nederland is het de N.V. Rubberfabriek Vredestein, welke in haar 
fabriek te Loosduinen zich sinds jaren gespecialiseerd heeft op dit rubber artikel. 

Zij fabriceert zowel eindloze banden als banden in afgepaste lengten. Naast trans- 
portbanden van enkele meters lengte en enkele decimeters breedte vindt men banden tot 
een totale lengte van 300 meter, terwijl de bandbreedte, welke gemaakt wordt, tot 150 
cm gaat. 

De rubber deklaag wordt aangepast aan het te vervoeren artikel: voor de gloeiende 
sintels van de cementfabricage, voor de banden van de cokesfabriek, de banden voor de 


steenkool zowel als voor de chemische industrie, ziin speciale kwaliteiten uitgewerkt. 


Indien een olie- of vethoudend product verplaatst moet worden, wordt voor de vervaar- 
diging der transportbanden gebruik gemaakt van Amerikaanse synthetische rubbers. 

Het aantal inlagen, dat toegepast wordt, hangt samen met de in de band te ver- 
Ba len Ber trekspanning. Het vari@ert dan ook van 2 lagen voor riemen, toegepast 
in diverse fabrieken voor het werken aan de lopende band, tot 10 | 
A i u 

een industrie of bedrijf, dat in zijn transport geen gebruik zou kun 
\ ‚In zi \ nen maken van 

rubber transportbanden. Vredestein’s ingenieurs bestuderen de problemen en dienen van 
advies bij de keuze van de toe te passen samenstelling der rubber transportbanden. 

Ä Een meer dan vijlzen-twintigjarige ervaring staat ten dienste. De producten vonden 
N De werden als transportabele inrichtingen toegepast in 
- verke 5 i j 
ie ersbedrijt; landbouw en handel vormen terreinen ‚waar de band in ge- 

Niet alleen in Holland, maar ook in Indonesie, E ie 
2. \ ‚ Engeland, Belgi&, Frankrij = 
tenriijk en Zwitserland lopen Hollandse banden van Bed SEN: la 
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BOORWERKTUIGEN EN „GEREEDSCHAPPEN VOOR DIVERSE DOELEINDEN 


CONRAD “SERVICING WINCHE“ 


TEGENSTROOM BOORINSTALLATIES 


(Counterflush) voor ononderbroken 
kernlevering. 


SCHIETGATEN BOORMACHINES 


(Shot Hole Drills) in zware en extra 
lichte uitvoering voor seismologisch 
onderzoek. 


PUTBEHANDELINGSMACHINES 


(Servicing winches) 


PRODUCTIETORENS 


(Production derricks) 
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Een ander middel van transport vormt de rubber slang. Slangen voor het vervoer 
van olie, voor zwavelzuur, voor lucht, voor acetyleen en voor oxygeen, om er slechts 
enkele te noemen, worden in Loosduinen gefabriceerd om aan de speciale behoeften van 
de industrie te voldoen. Ook slangen voor pneumatisch transport bijv. van graan en 
graanproducten, worden op bestelling uitgewerkt. 

Vredestein is een naam in rubber. Ook op het gebied van het transport langs de 
weg. Sinds kort brengt Vredestein autobinnen- en buitenbanden op de markt. In 1948 
begon zij de eigenlijke productie in samenwerking met de bekende Amerikaanse B. F. 
Goodrich. Dagelijks wordt het aantal banden, dat de naam Vredestein draagt, groter. 
Niet alleen voor de personenwagen, maar ook, en speciaal de typen voor de zware trucks. 

Vredestein heeft hiermede de ring afgesloten. Geen transportvraagstuk waar rubber 
in te pas komt, of het vindt zijn bestudering en uitwerking in deze fabrieken. Zij maakt 
daarbij gebruik van haar oude ervaring, uitgebreid en aangevuld met de resultaten van 
haar eigen research en van die van de haar bevriende buitenlandse relaties. Zij past 
daarbij toe oude beproefde materialen zoals van vöör de oorlog bekend, maar schroomt 
ook niet uitgebreide proefinemingen te doen met de producten van de nieuwe tijd als 
synthetische rubber, rayongarens en metaaldraad, om deze daar te verwerken, waar het 
nodig of wenselijk is. Een beter product voor redelijke prijs: Vredestein betekent tevreden 
zijn, is en blijft haar devies. 


TRANSPORTBAND-VERBINDMACHINES 


Het „Hayden-Nilos” transportband-verbindsysteem wordt practisch in alle mijnen in Engeland toe- 
gepast, waar band-transporteurs in bedrijf zijn. Ook in Nederland zowel als elders genieten de „Hay- 
den-Nilos”-transportband-verbindingen een even goede reputatie. 

Vele Amerikaanse mijnen gaan eveneens dit systeem meer en meer toepassen. Het fabricage-pro- 
gramma van Hayden-Nilos Ltd. te Sheffield omvat een uitgebreide serie machines, die aan alle eisen 
voldoen, zoals ze in mijnbedrijven, b.v. ook ondergronds, worden gesteld, en transportband-verbin- 
dingshaken in verschillende afmetingen, waaronder nieuwe, speciale zware haken, ontworpen voor 
zwaar belaste rubber-transportbanden. 

Alle „Hayden-Nilos”-machines zijn ontworpen onder voorwaarde, dat de banden stevig moeten 
kunnen worden geklemd, terwijl de verbinding wordt 
gemaakt. De rubberband is hierdoor precies gericht en 
de haken bevinden zich in goede positie, om op de 
juiste wijze in de banden te worden geperst. 

Verbindings-machines van verschillende afme- 
tingen worden aangemaakt, vanaf de „Baby-Face’”- 
machine, met een gewicht van slechts ca. 22 kg., en 
verder kunnen alle modellen worden geleverd hetzij 
met hefbomen of met een schroefspindelbeweging. 
Laatstgenoemde uitvoering wordt voornamelijk ge- 
kozen voor het maken van verbindingen in lage mijn- 
gangen. 

Bandverbindingen van alle breedten kunnen wor- 
den gemaakt met alle machines, die geheel van smeed- 
staal zijn vervaardigd, terwijl de kaken van bijzonder 
staal met een trekvastheid van 70 ton zijn vervaardigd. 

De speciaal gevormde haken hebben lange, scherp 
geslepen punten en zijn van nauwkeurig bij de machi- 
nes passende vorm. 

Dit betekent, dat de,haken een vooraf berekende 
en vastgestelde vorm in de rubberband aannemen. De 
scherp geslepen punten van de haken beschadigen de 
structuur, d.w.z. de inlagen van de rubberbanden niet. 

Bij een officiöle beproeving van „Hayden-Nilos”- 
verbindingen werd vastgesteld, dat de trekvastheid op 
een band van 800 mm breedte, 16,13 ton is, ver uit- 
gaande boven de aan dergelijke verbindingen gestelde 
eisen. KETTENFABRIK- HAMMERWERK. | 


Hayden-Nilos Ltd. ziin ook fabrikanten van het SCHWERTE-RUHR 


bekende slang-verbind- en reparatie-materiaal, waar- 
mede absoluut lek-vrije verbindingen kunnen worden GSESRUNDET 
gemaakt aan slangen van alle afmetingen en voor 4 


ieder doeleinde. 

Absolute veiligheid wordt gegarandeerd voor alle 
werk-drukken met Hayden-Nilos-verbindingen voor 
iedere mogelijke slangdiameter. 


Zie advertentie van N.V, Technisch Bureau Kaumanns & Co, te 's-Gravenhage, op bladzijde 118a 


DEWATERING-PUMPS 
IMMERSION-PUMPS 
RAPID-STOP-VALVES 
COMPRESSED-AIR-FILTERS 
HAULAGEENGINES 


D. GÖLLNER, 6.m.b.H., (22c) Aachen, Germany, Rudolfstr. 41-43 


Representatives wanted for various countries 


Stalionnaire en veujdbare compressoren 
voor benzine - diesel- en electromotoren 


VERTEGENWOORDIGER 
STAALHANDEL G. SARK, HAARLEM 


115 RIPPERDAPARK 15 TELEFOON 14059 


MACHINES pour MINES 


Leor. DEHEZ 


SOCIETE DE PERSONNES A RESPONSABILITE LIMITEE 


REGISTRE DU COMMERCE DE BRUXE LLES 46340 
Siege Social : 
Correspondance : 97, AVENUE DEFRE, UCCLE-BRUXELLES 


TELEPHONE: BRUXELLES 44.44.80 


TELEGRAMMES ! POPOLITO-BRUXELLES 


Agent general pour Benelux 


de a Maschinenfabrik Hemscheidt 
de Wuppertal 


vous presente: 
la mecanisation des recettes et envoyages au moyen des 


ENCAGEURS 

ECLUSES 

ARRETS DE PUITS 

PLANCHERS MOBILES 

ARRETS DE CAGES 

CHAINES RELEVEUSES 

COLONNES CENTRALES DE COMMANDE 
BARRIERES MOBILES 
DETECTEUR DE CAGE 

SOUPAPES AUTOMATIQUES 

etc. - 


ATELIERS-DE 


LA LOUVIERE-BOUVY 


SOCIETE ANONYME 


LA LOUVIERE (Belgie) 


Telefoon : 231.07 


INRICHTING VAN KOLENMIINEN 


Sortering - Wasserij - Briketfabricage 


SCHACHTBOKKEN. LEIDBOMEN 


Kooien 


LAADVLOEREN MET KIEPINRICHTING 


Opduwers - Remmen 


GERIBDE VLOERPLATEN 


met vierkant en ruitvormig patroon 


MIINWAGENS 


Wagons - Wagentjes - Trucks - Lorries 


ATELIERS DE LM LONNERE-BOUWY | 
CADRES METALLIQUES „4, TRAINAGE MECANIQUE 


EN CORNIERES „ os EABLE 
” 
> — 


Lu 


nl N 
| res ||| 
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MECHANISCH TRANSPORT IN ELK SYSTEEM 


Ketting transporteurs - Bandtransporteurs 
Schrapers 
Schudgoten 
Hydraulische Weegtoestellen 


Verbeter Uw exploitatie 
door gebruik te maken 
van de ondersteunings-jukken en 


metalen mijnstempels 


geoctrooieerd door 


MACHINES VOOR 
ONDERGRONDS- 
BEDRIIF 


Hemitransporteurs 


Schraap- 
fransporleurs 


„HKekordförderer” 
Blaasmachines 

Persluchtmotoren 
Draaghare lieren 


MASCHINENFABRIK A.BEIEN. 


Home. 


E 


| 


FORAKY 


GEVESTIGD TE BRUSSEL Banrricaden Praats 13 - 


CORRESPONDENTEN IN 
FRANKRIYJK._ENGELAND.SPANJE 


SCHUINEBORING IN KATANGA 


BORINGEN 


OPSPORING van DELFSTOFFEN N an 
STUDIE En WAARDEBEPALING van CONCESSIES 
ONDERGRONDSE BORINGEN 
BEVRIEZINGS en CEMENTATIEBORINGEN 


WATERBORINGEN 


MIUNSCHACHTEN - OPENBARE WERKEN 


ÄFDIEPEN VAN SCHACHTEN DOOR BEVRIE ZING 
poor CEMENTATIE 
zonper WATERSPIEGEL 
en ALLE ANDERE METHODEN 
MINBOUWKUNDIGE WERKEN, GALERIJEN, STEENGANGEN. BUINDSCHACHTEN 
WATERDICHT MAKEN en VERSTEVIGING 
van BEKLEDINGEN en AFDAMMINGEN 


CONSTRUCTIE WERKPLAATSEN 


ALLE SOORT BOORMACHINES 


LIEREN EN POMPEN VOOR DEN 
ONDERGRONDSE DIENST 


DRAAIENDE BOORMACHINE XXVIIIG 
vOOR BORINGEN vAN 600 TOT-800 M. 


Een 


gewilde 
lier - - 


Tot op heden werden reeds 25.000 Düsterloh-sleep- en -opvoerlieren in 
bedrijf genomen. Zij ziin dan ook bijzonder economisch, veilig in gebruik 
en practisch in bediening. Zij worden gebruikt voor het vervoer in vlakken 
hellende galerijen, alsook bij reparatiewerk in verticale schachten. Trek- 
kracht: 350-1600 KG. ; Kabelsnelheid 0,8- 1 m.; Aandrijving : Perslucht 
of electriciteit. Woornaamste kenmerken ziin de nauwkeurig berekende 
constructie, de zuivere afwerking bij een zorgvuldige materiaalkeuze. 


VRAAGT ONVERPLICHT ADVIES: 


SBTERLOÖFS 


GEWERKSCHAFT DUSTERLOH - BOCHUM 


SS VERUSCHACHT 
> Be EISISIEIN 


| Schactabteufen = 
Schadterweiterungen 


fh Sn N -- ..Schadhtreparaturen. 
1.11 = nn. Gesteinsarbeiten 


EESENRS | 


Machines ä vapeur 
Machines et treuils d’extraction 
Pompes d’exhaure 


Coal cars — Coke-cars 


Forge Fonderie 


Construction Mecanique 


Ateliers du THIRIAU S.A. 
| La Groyere, Belsique 


|Agent: Mr. T. BB. GRANPRE MOLIERE 
24, STATENLAAN, BUSSUM 


Een goede 
combinatie: 


‚TRANSFORMA” 


transformatoren 


en 


‚WESTINGHOUSE” 


metaalgelijkrichters 


en signaalinstallaties 


Noodverlichting- 


AMSTERDAM 
TELEF. 96511-96610 


|TRANSFORMA” 
ARPERWEG 37-41, 


TRANSMISSIONS 


P.J.ROKKER& CO 
METALEN 


WIJ SPECIALISEREN 
SINDS 25 JAAR IN 


ROODKOPER - GEELKOPER 
ALUMINIUM. 
ALUMINIUM LEGERINGEN 
NIKKEL ZILVER 


IN 
STAVEN, PROFIELEN, DRAAD, 
BUIZEN, BLADEN, STRIPPEN 


IMPORT- EN EXPORTKANTOREN: 
LONDEN - BRUSSEL - JOHANNESBURG (Z.AFR.) - SALISBURY (RHODESIA) 
FILIALEN IN KAAPSTAD -DURBAN - PORT ELIZABETH 


jan jun Hüte jun Jä Finn die Di Do 3 


| : TRANPORTEURS 
ELEVATEURS CHAINES ARACLETTES TYPES SPECIHAUX 


N.V. FABRIEK EN HANDELSBUREAU 


„NEDERLAND" 


HAARLEM 


J. K. SMIT & ZONEN 


OPGERICHT 1888 
SARPHATISTRAAT 66 
AMSTERDAM 


Telegram-adres. CARBONSMIT 
Importeurs en Handelaren van 


Diamant voor alle 
Indusfrieele doeleinden 


BOARTS 

BALLAS 

CARBON 
HI-CASTE DIAMANT 
BOORKRONEN 


waarin de diamanten gegoten worden volgens 
een gepalenteerd proces 
Hoogst rendement, laagste kosten ! 
| Diamant-Werktuigen voor slijp- en afdraai- 
doeleinden 


Vraagt onze CATALOG] betreffende Carbons, 
Boarts, Boorkronen, Diamant- Werktuigen, etc. 


EEE 


NILOS-TRANSPORTBAND-VERBINDINGEN 
met NILOS-HAKEN 


NILOS-TRANSPORTBAND-UITRUSTINGEN 


NILOS GmbH., Düsseldorf 


'Rond 40 jaren. algemeen gebruik 


ATLAS 


COMPRESSOREN 


Stationnair, Transportabel 
PNEUM. WERKTUIGEN en toebehoren 
UNIVERSEEL-MACHINES, enz. 


Aanvragen: 


N.V. HOLLAND-ATLAS 
WITTEHUIS - ROTTERDAM - TELEFOON 29350 
REPARATIEWERKPLAATS EN MAGAZUN 


Stempelrauker 


BE wichtigen 
. gebrauchsvorzüg 


JDN-Stempelrauber für 5t Zugkraft, neueste Baı 

ort, mit Stirnradgetriebe und Ratschenkurbel, fi 

Vor- und Rückwärtsgang. 

1. In jeder Lage gebrauchsfertig. Kurbel auch @ 
Rotsche zu betätigen. 

2. Zahnstange sofort auf gewünschten Hub einz 
stellen und schnell umzustellen. 

£ 3. Riesen-Leistung bei 1-Mann-Bedienung und g 

€ ringem Kraftaufwand. 


.ZD.NEUHAUS VERS, 


KEMA Köln-Ehrenfelder Maschinenbau-Anstalt 
KÖLN-EHRENFELD 


bouwt ruim 
50 jaar 


“ TRANSPORT- 
LIEREN 


OPHAAL 
MACHINES 


Vertegenwoor- 
diger 
Nederland: 


Ing. Bureau 
„FERRUM" 


St. Antoniusweg 9, 
HEERLEN 


& WERKSCHAFT 


EISENHÜTTE WESTFALIA 
_ _WETHMAR, Post Lunen 
VERT. ING. BUR. at HEERLEN 


| VESTFALIA . 
„SCHNELL-PANZER” 


INGS-, LAAD- en TRANSPORT- MACHINE 
CAPACITEIT TOT 1000 TON PER DIENST 
IOGER, Bi} EEN HELLING VAN 25° INVALLEN EN 15° STUGEN 


Ts 


Kortschalmige kettingen 


Langschalmige kettingen 
Stempeltrek kettingen 


Meenemer kettingen 
met bakschalmen 


Stuwschijf kettingen 
compleet van hoogvast 
materiaal 


ROTERENDE Wucht From 


AN 
KuenscHaNZUN FERN ur 
Fabr: Capaciteite 


Schraperketting van 
hoogvast materiaal - 


300-5000 “ 
tot 2,2 4 2.traps tot 8 a0 
1-traps tot 4 


ALLEENVERKOOP VOOR NEDERLAND 


N.V. GIETART HENGELO 


POSTBUS 3, TEL. 4147-4148 


Takel lastkettingen 
Takel haalkettingen 
Hijskettingen 

Wir liefern für den Bergbau : j 


ZUR IA | 


Reparatie van takels en 
hijsgereedschap 


ESSEN-ALTENESSEN 


Constructiewerk voor 
kettingbanen e.d. 


r | 
N.V. Koninklijke Nederlandsche Tragrollen DRGM. Plattenbänder 
Transportbänder Becherwarka En 
staubsicher 
GROFSMEDERI Transportschnecken Bunker- und | 


Aufgabe-Apparate Verladeanlagen 


J/ { WILH. ZUR NIEDEN 


MASCHINENFABRIK 


LEIDEN— HOLLAND 
& | 


Transportanlagen/Stahlbauten 


BREUER Kap? Essen-Altenessen, Ruf 24051/52 


u u A A a 


ALLE CORRESPONDENTIE BETREFFENDE ADVERTENTIES, e.d. 


AAN: G. A. TIESING, VOGELKERSSTRAAT 48, DEN HAAG, TELEFOON 334141 i 


